
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

FCS ONYX-T127/1 – T127/2 – T128_B du 13/02/2024 

Fiche de contrôle sur site_T27/1 ‐ T127/2 ‐ T128 

ONYX 
PORTE BATTANTE METALLIQUE 

 
CONTRÔLE PRODUIT FINI SUR SITE 

 
T127/1 – 1 VANTAIL  
T127/2 – 1 VANTAIL – Bâti réversible 
T128 – 2 VANTAUX 

 
 
 
 

 
 
 

Moyens humains :   Conducteur responsable du suivi 
 

Matériel concerné :   Porte battante métallique type ……… 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Résultat général : 

Produit conforme   

Observation   

Actions correctives 
ou préventives à 

prévoir 

 

 

  NOM ET SIGNATURE 
 
 

N° AFFAIRE : ……………N° AR: ……………………. 

DATE : ……/……/………. REALISE PAR  : …………………………………………….

OUI  NON 

N° PLAN     : ……………

Outils de contrôles :  Référence 

Mètre (ME)   

Contrôle visuel (VI)   

Chronomètre (CH)   

Dynamomètre (Dy)   

Cales d’épaisseurs (CE)   
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    Conforme

  Point de contrôle  Valeur ou Etat 
Outils de 
contrôle  OUI  NON 

NA
(Non 

Applicable)

  Essais de fonctionnement MODE 2 suivant NF S61.937‐1 et 2       

1 

Essais d’ouverture et de fermeture  Bon Fonctionnement VI  

A ‐   Déclenchement manuel *  40<couple<120Nm Dy  

Temps de fermeture  ≤ 30 sec CH  

Vitesse angulaire  10° par sec CH  

B ‐ Couple d’ouverture jusqu’à 60°**  Voir tableau Dy  

C ‐ Opposition à la fermeture ***  Voir tableau Dy  

Arrêt en cours de fermeture 
Retour en position de 

sécurité 
VI 

 

2 
Fermeture par D.I.  Bon Fonctionnement VI  

Détection contacteur (ouvert / fermé)  Bon Fonctionnement VI  

3  Réarmement du coffret D.A.S. Bon Fonctionnement VI  

4  Anti‐réarmement ventouse  Bon Fonctionnement VI  

  Fin de contrôle           
 

*   Mesurer la force nécessaire au décollement du vantail sur la ventouse au point de manœuvre. 
‐ Multiplier cette valeur à la distance (en mètre) du point de manœuvre à l’axe des paumelles. 
‐ Si le couple est supérieur, un organe de commande auxiliaire doit être installé 
 
**  Mesurer la force maximale obtenue pour l’ouverture du vantail jusqu’à 60° au point de manœuvre. 
  Multiplier cette valeur à la distance (en mètre) du point de manœuvre à l’axe des paumelles. 
  Cette valeur doit correspondre au tableau ci‐dessous : 

Largeur du vantail Couple maxi (Nm)

<950 51

951 à 1100 66

1101 à 1250 88

1251 à 1400 139

1401 à 1600 220

 
***  Mesurer la force de fermeture en 3 points de la course 
Multiplier cette valeur à la distance (en mètre) du point de manœuvre à l’axe des paumelles. 

Largeur du vantail 
Entre 0° et 4° Entre 88° et 92° Autre angle 

N.m mini N.m Maxi N.m mini N.m mini 

<950 18 <26 6 4 

951 à 1100  26 <37 9 6 

1101 à 1250  37 <54 12 8 

1251 à 1400  54 <87 18 11 

1401 à 1600  87 <140 29 16 
 

A 

B C 

4 à 0° 

92 à 88° 

Autres 
angle 


