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IEY /NTRODUKTION

Den hdr manualen ger
information om monteringen av
FLAGON PVC:s takdukar.

1. Férvaring

Takduken FLAGON PVC ligger
pa rullar och levereras packade
pa pallar.

Rullarna bor férvaras pa en
torr plats, om detta inte ar
mojligt, skydda dem mot fukt
och att utséttas for frost och
snd genom att técka pallarna.

. 2. Mérkning
S Alla takdukar fran FLAGON PVC
« g &r forsedda med vita etiketter
§ gg som identifierar takduken, dess
- iv tjocklek, langd och bredd.
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Alla tillbehér som anvénds for
laggning av FLAGON PVC:s
takduk har en bld etikett
for  identifiering  och/eller
paketering.




3. Utrustning

Foljande utrustning &r nddvéandig

for att ldgga FLAGON PVC:s

takdukar:

© Handsvets (PID)

© 20 mm brett munstycke
(for  efterbehandling eller
svetsning av detaljer)

° 40 mm brett munstycke (for
svetsning av skarvar)

* Flagmunstycke (for svetstrad)

© 40 mm bred silikontryckrulle

* 6 mm bred méssingsroller (for
att svetsa udda detaljer)

° Sax

o Verktyg for att frésa takdukar
tjockare &n 1,8 mm

o Testkrok (skarvtest)

o Automatisk svetsmaskin (av
typen Varimat)




Isolering med separerande lager
glasfilt eller fiberduk

Takpapp med separerande lager
av fiberduk

ERERESRSR

4. Kemikalieresistens*
FLAGON PVC:s takduk har
kemikalieresistens mot ett stort
antal dmnen (se datablad).

A) Isoleringsmaterial

Du ska ldgga ett separerande
lager av glasfilt eller fiberduk
(minimum 120 g/m?2) mellan den
vattentita PVC-takduken och
isoleringsskivorna av extruderad/
expanderad polystyren.

B Takpapp i

Nér det galler takpapp, maste ett
separerande lager av fiberduk
(minimum 200 g/m?2) laggas Gver
takpappen innan takdukarna fran
FLAGON laggs.

* Kontakta var
tekniska avdelning
som kan informera om
kemikalieresistensen

i de olika materialen
hos FLAGON PVC:s
takdukar.



5. Att rengéra svetsytor
Ytan pa takdukar fran FLAGON
PVC maste vara rena och torra
innan de svetsas.

Om takdukens yta & smutsig
bér den rengdras med
en vit rengdringsduk och
rengoringsmedel fran FLAGON
PVC.

Takdukar som utsétts for langa
perioder av vatten, sno eller is
méste torka innan de svetsas.

Fukten dras ur takduken genom
att anvinda FLAG SEAM PREP
tillsammans med varmen fran en
svets frén Leister.

For anvandarinstruktioner var god
se FLAG SEAM PREP (sid. 58).




Y 1 HANDSVETS

Stéll in temperaturen pé Triac PID

1.1 Forberedande kontroll
Se ill att munstycket &r rent och att
hela 6ppningen &r fullt Gppen.

1.2 Temperatur under
anvandning

Nedan angivna  temperaturer
och  hastigheter — dr en
genomsnittsangivelse vid svetsning

av vara PVC-takdukar.

Kiimatet pa platsen och

omgivande temperaturer  kan
péaverka dessa nivaer.

Model 20 mm mynning
Triac PID 450° C+10*
Model 40 mm mynning
Triac PID 500° C+10*

Dérfor rekommenderas att en
testsvetsning allid gbrs genom att
provsvetsa en bit av materialet och
testa svetsen (takduken ska ga
sBnder i armeringen vid brott).
Rekommenderad - stromfdrsorjning
& 220/240 volt for automatiska
apparater; 110 volt for handsvetsar.

Undvik stromforlust:

e Anvénd aldrig
Overdrivet langa
forlangningssladdar eller
sadana med liten diameter
(110 volt, 6 mm diameter
minimum)

e Anvénd aldrig
en delad stromkélla.



Provsvetsa for att

testa temperaturen
innan arbetet

paborjas. Kontrollera
provsvetsningen med ett
hélifasthetstest.

(se 14.2 sidan 55).

*arbetstemperaturen kan paverkas
av forhdllanden pé platsen (fuktighet,
temperatur, vind m.m.).

1.3 Overlapp

Takdukens kanter som ska Svetsas
méste vara rena och torra.

QOverlappet bor vara:

e 8 cm for ballasterade och full
immade taksystem;
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Nedre dukens kant

e

munstycket pa 40 mm anvénds

Nedre dukens kant

munstycket pa 20 mm anvands

e 12 cm for mekaniskt infésta
tak.

1.4 Fas 1 - punktsvetsning

Punktsvetsa Gverlappet  med

ett mellanrum pa ca 40 cm.

Distansera punktsvetsningen frén

kanten pa den nedre duken med:

* 6 cm (anvand munstycket pa
40 mm)

e 5 ¢cm (Anvdnd munstycket om
20 mm)



1.5 Fas 2 - férsvetsning

Svetsa bakre delen av dverlappet

sé att fljande Oppningar &terstar

f6r den avslutande svetsningen:

* 4 cm (anvdnd munstycket pa
40 mm)

* 3 cm (anvand munstycket pa
20 mm)

H&ll munstycket mellan de tva
kanterna i en vinkel pa 45° mot
linjen som ska svetsas. Rulla ca 1
cm ifrén munstycket.

1.6 Fas 3 - svetsa

Svetsa pa kanten av det Ovre
lagret. Hall munstycket mellan de
tva kanterna i en vinkel pa 45°
mot linjen som ska svetsas.

Rulla ca 1 cm ifrén munstycket.

anvand munstycket pa 40 mm

anvand munstycket pa 20 mm




T > AUTOMATISK SVETSNING

Anvind automatisk svetsutrustning
som Varimat Leister.

2.1 Forberedande kontroll
Rengdr och kontrollera munstyckets
installning innan svetsning.

2.2 Temperatur och
hastighet

Gor en provsvetsning
for att kontrollera

Varimat Leister
TEMPERATUR 550°till 570°*
HASTIGHET 200 till 250 cm/minut

grundinstéllningarna
pa den automatiska
svetsen varje

dag innan
monteringsarbetet
inleds.

Kontrollera
provsvetsningen med
ett halifasthetstest
(se 14.2 sidan 55).

*arbetstemperaturen kan paverkas
av miljoforhallandena pa platsen
(fuktighet, temperatur, vind m.m.).




2.3 Overlapp

Takdukens kanter som ska
svetsas maste vara rena och
torra.

Overlappet bor vara:

© 8 cm for ballasterade och helt
fullt limmade taksystem

° 12 cm fér tak med mekanisk
infastning




2.4 Satt fast munstycket
Slépp spérren pa svetsmaskinen.
Munstycket kommer att ldgga
sig pad takduken néra den
Gverlappande takduken.

Avstandet mellan
munstycket och
drivhjulet maste
vara ratt installt for
att undvika missade
svetsar*.

Fér munstycket mellan
de tvé takdukarna.

Maskinen kommer nu automatiskt
rora sig enligt instéliningarna.

*Kontakta var tekniska
avdelning for instéllning
av munstycket.



3 TVARSKARVAR

Jémna till skarpa kanter med
en sax.

Om det & majligt, undvik att géra
manga tvdrskarvar med fler an
tre dukar.

Gor sa har:

a) lagg tva eller fler dukar perfekt
parallellt och i en rét linje. Svetsa
en tredie duk eller remsa (min.
20 cm) pa tvdren (90°) Gver
tidigare installerade dukar

b) sprid ut skarvarna.







4 T-SKARVAR - FLERA SVETSAR

FOR PVC-TAKDUK MED TJOCKLEK OVER 1,8 MM

Vid “T-skarvar” (dvs. vid de bakre
kantema av dukama, och nar négot
prefabricerat FLAGON PVC SYSTEM
installeras):

affasa svetsskarvens kant med
frasen eller fasningsverktyget.

Den hédr atgarden tar bort
nivaskillnaden som uppstér nér
flera vattentéta dukar dverlappats,
och gor det mojligt att utfora en
bra svets.

b)skar en cirkel av takduken (ca
15 cm i diameter) och svetsa dver
den frasta T-skarven.

c)punktsvetsa, férsvetsa och
svetsa.

frdsning
’: forsta

andra




IET] 5 INFASTNINGAR RUNT VERTIKALERNA

1cm

Fixera alltid takduken runt om
med stalskenorna FLAG BARS
eller anvand infdstningar med
c/c-avstand pé 25 cm.

Stalskenorna kan fixeras
mekaniskt pa en horisontell
eller vertikal yta vid foten av
vertikalen.

Fixera vid den vertikala ytan om:

- betongvdgg

- isoleringsskivor med en tjocklek
som dverstiger 5-6 cm.

Placera stélskenoma langs med,
runt om den upphdjda delen och
runt alla utskjutande delar s
som kanter vid takfonster. L&dmna
ett mellanrum pd 1 cm mellan
andama pa stalskenora for att
undvika expansionsproblem.



Skydda takduken mot punktering
genom att fasta FLAG BARS
ANDSKYDD péa skenoma.

Anvand munstycket  for
snabbsvetsning och varmluftssvetsa
FLAGOFIL PVC-stréngen (jusbld).

Obs:

Fdr  mekanisk  infastningen,
anvénd forborrade  stalskenor
eller infastningar runt om alla
nivaskillnader pa tatskiktet.




IET] 6 FIXERA TAKDUKEN PA EN VERTIKAL YTA

Om den vertikala upphdjda
delen & mer &n 50 cm &r det
nddvéndigt att forankra takduken
frén FLAGON PVC.

6.1 LIMNING*

Anvéand lésningsbaserade
limmet FLEXOCOL V BONDING
ADHESIVE.

Material som ldmpar sig for
limning &r: betong, trd, metall
(efter  lamplig  rengoring),
isoleringspaneler av polyuretan,
kakel, m.fl.

Anvand inte 1dsningshaserat lim
pa: extruderad eller expanderad
polystyrenisolering,  lattbetong,
nylagd takpapp, paneler som
innehaller ~ perlit, mineralull,
fibrésa eller dammiga ytor.

* Kontakta véar tekniska
avdelning som kan ge
rad om hur Flexocol-
limmet fungerar ihop
med olika material.




6 FIXERA TAKDUKEN PA EN VERTIKAL YTA

Anvand en roller for att fordela
limmet jdmnt p& bada ytorna.

L&t torka tills det &r Klibbfritt och
[6sningsmedlen har férsvunnit
ur limmet.

Sétt ihop de tva ytorna.

Obs:
Nér  utomhustemperaturen  &r
mycket kall, mjuka upp takdukens
yttre yta genom att anvénda
nagon form av vdrmekélia innan
limning.




6.2 Mekanisk infastning
Inféstningarna bor placeras 6
cm fran kanten och max 25
cm isar (c/c-avstand bestdms av
byggnadens hdjd och omrédets
topografi vid utsatthet for vind.
Konsultera FLAG:s tekniska
avdelning for konstruktionskrav
vid inféstning.)

Overlappa infastningskanten med
12 cm av den underliggande
duken.
Punktsvetsa, forsvetsa och
svetsa.



7 FIXERA TAKDUKEN PA EN HORISONTELL YTA

7.1 Mekanisk fixering "
Obs:

Nér TRP-platen anvénds bor
takduken ldggas i rét vinkel mot
platens vinkel.

P4 betongunderlag kan takduken
ldggas at valfritt hall

Det finns tva sétt att fixera
takduken mekaniskt:

a) Mekanisk infastning eller
induktionsinfastning.
b) Stélskenorna FLAG BARS.




a) Inféstningar.
Inféstningen gdrs genom att
anvanda ldmpliga inféstningar
I&ngs takdukens kant som bilden
visar, c/c-avstind bestdms av
byggnadens hdjd och omradets
topografi vid utsatthet for vind.

Den angrénsande takduken
GOverlappar den fixerade duken
med minst 12 ¢cm och i linjen for
inféstning.

Takduken svetsas  antingen
manuellt eller automatiskt for att
skapa en enhetlig svets.

| omréden som utsétts for kraftiga
vindar ska antalet inféstningar okas
enligt géllande vindlastberakning.
Detta kan goras genom att tillfora
en rad infdstningar langs mitten
av den monterade takduken och
sedan svetsa en 20 cm bred
skarvremsa frdin FLAGON PVC
takduk som visas i illustrationen.

*Kontakta FLAG:s
tekniska avdelning
géllande konstruktions-
berakningar for infastning.



Inféstningar med FLAG BARS
stélskenor

FLAG BARS stélskenor installeras
pa forbestdmda cc-avstand
i enlighet med géllande
vindlastberakning.

VIKTIGT: Isoleringsskivorna méste
fixeras med inféstningar.

Stalskenorna FLAG BARS hor
sattas fast med ett mellanrum
pa 1 cm mellan varje stalskena.

FLAG BARS ANDSKYDD méste
sittas pa alla stdlskenor for
att forhindra punktering under
rérelse och belastning.

Varmluftssvetsa  Gverlappet
manuellt eller automatiskt.

Forse alla stalskenor med
andskydd och fixera dem pé
forbestdmt  c/c-avstand  som
rekommenderas av  FLAG:s
tekniska avdelning.

Varmluftssvetsa en remsa om
minst 20 cm Gver stalskenan
som visas i illustrationen.

*Kontakta

FLAG:s tekniska
avdelning géllande
konstruktionsberakningar
for fixering.




Weocor =

Hansyn maste tas till
takawattning. FLAG BARS
ANDSKYDD bor sattas upp for
att vatten ska kunna rinna fritt
fran taket.

FLAG BARS ANDSKYDD maste
sittas pa alla stalskenor fran
FLAG BAR for att undvika skador
pa tatskiktet nér det utsétts for
vindbelastning.

7.2 Fullstéandigt
vidhéftande (takduk
fran FLAGON PVC med
fiberduk pa baksidan).
For fullt faste anvand limmet
Flexocol A89. Anvand den
medféljande  spackelspaden
och bred ut limmet pa ytan (se
datablad for limapplicering)

Obs:

Unavik att fa lim pé takdukens
svetskant.

Alla limfldckar eller rester kan
tas bort med sprit eller aceton
och en ren tygauk.



8 TILLBEHOR

For att forbéttra installationstiden
har taksystemen fran FLAGON
PVC ett stort utbud av tilloehdr
och bland dessa finns stosar i
olika former, takventiler samt
inner- och ytterhdrn.

Obs:

For att garantin ska galla méste
Flags tillbehdr anvéndas vid
installation.




IS © INNERHORN

9.1 Horisontellt
prefabricerat innerh6rn
Fixera takduken fran FLAGON
PVC pé den horisontella ytan
genom att fista den vid kanten
med en stdlskena. Placera
stalskenomna 15 cm fran hornet
och skydda dndarma med FLAG
BARS ANDSKYDD.

Vik in dverbliven takduk

Anvdnd en varmluftssvets och
svetsa fast “fickan” p& den
vertikala ytan.



9.2 Prefabricerade
innerhorn

Mét ut och Klipp till takduken
s& den passar och lagg till 12
cm (minimum) for att svetsa fast
pa den horisontala ytan. Fixera
takduken vid vertikalen genom att
limma eller punktsvetsa.

Plana ut dukoverskottet in mot
hérmet och Klipp av det upp till 2
cm fran kanten.

12cm

12 cm




IS o INNERHORN

Lat takdukens tvd kanter
Overlappa varandra och klipp av
dverskjutande material upp fill
2 cm fran kanten sésom bilden
visar.

Punktsvetsa, forsvetsa och
svetsa Gverlappet enbart pa
den nedre kanten (A) av den
horisontella ytan.




Fasa svetsskarvens kant med
frésen eller fasningsverktyget.

Punktsvetsa, forsvetsa och svetsa
samman overlappet pa den dvre
kanten (B) av den horisontella
ytan.




I o INNERHORN

Placera den prefabricerade
horndelen fran FLAGON PVC och
svetsa fast.

forsvetsa

Jobba frén homets mitt och utét.
Férbered en forsvetsad linje,
placerad 3 cm frén hornets kant.

Anvand munstycket pd 20 mm
och svetsa det prefabricerade
horet.

Obs:

Se alltid til att ytorna som
ska svetsas &r rena och torra.
Anvdnd en ren tygduk och
rengdringsmede! fran FLAG PVC
enligt anvisning.




9.3 Innerhérn med
vertikala veck

Anvdnd limmet FLAG FLEXOCOL
\/ ADHESIVE pa den inre vertikalen
och forfabricerade  FLAGON-
dukplét. Ldmna en remsa om 12
cm som ska varmluftsvetsas pa
duken.

Fixera takduken pa vertikalen.
Borja hogst upp pa kanten och
arbeta ned mot basen.

Klipp till den andra skarvremsan
fran FLAG och limma fast p& den
pa vertikalen. Lamna en 12 cm
bred remsa som ska svetsas fast
pa den horisontella ytan.




IR} o NNERHORN

Punktsvetsa fast pé plats sésom
visas. Vik sedan duken for att
forma ett upprétt veck.

Svetsa fast remsan pé det férsta
skarvbeslaget och svetsa ihop
vecket.

Vik tilbaka vecket pa den
vertikala ytan.  Punktsvetsa,
fGrsvetsa och svetsa.

Stang svéngen pa den vertikala
vdggen genom att punktsvetsa,
forsvetsa och svetsa.



10 YTTERHORN

10.1 Horisontell yta

Placera takduken fran FLAGON
PVC pa den horisontella ytan
genom att fixera den runt om
med de forborrade stalskenoma.
Sétt stélskenoma 15 cm fran
hormet och skydda &ndarna med
FLAG BARS ANDSKYDD.

10.2 Prefabricerade
ytterhorn

Mét ut och Klipp till takduken
s& den passar upphdjningen.
L&gg til 12 cm (minimum) for
att svetsa fast pa den horisontella
ytan.

Anvédnd limmet FLAG FLEXOCOL
V' ADHESIVE pa den vertikala
ytan och pa FLAG:s takduk. L&t
limmet torka tills det dr ndstan
torrt. Sétt sedan ihop pé en sida
av det ytterhdrn som ska tickas
S&som visas.

Gor ett snitt i linje med hormet.

Slata ut duken Iangs den
angrdnsande véggen och fést
pa plats.

Punktsvetsa, forsvetsa och
svetsa takduken langs bé&da sidor
pa den horisontella ytan.




GOr klart svetsarbetet.

Positionera  det utvdndiga
hérnets som prefabricerats av
FLAGON PVC. Punktsvetsa,
forsvetsa och svetsa genom att
arbeta fran homets mitt och
utat,



10 YTTERHORN

Obs:

Se alltid till att ytorna som
ska svetsas &r rena och torra.
Anvdnd en ren tygduk och
rengdringsmede! fran FLAGON
PVC enligt anvisning.




10.3 Ytterhorn

Mét ut och Klipp till duken sa den
passar vertikalen och lagg till 12
cm (minimum) for att svetsa pa
den horisontella ytan.

Limma och lagg rétt takduken pa
ena sidan av det ytterhrn som
ska téckas.

Gor ett snitt i linje med hornet.
Sléta ut takduken langs vdggen
och limma fast pé plats.

Punktsvetsa, forsvetsa och
svetsa takduken langs béda sidor
av den horisontella ytan.

Skér ut en horbit av FLAGON
PVC-takduken fér detaljarbete
(FLAGON S eller FLAGON SV).
Jémna till det hém som ska
placeras vid den vertikala kanten.



10 YTTERHORN

Punktsvetsa, forsvetsa och
svetsa takduksbitarna genom att
arbeta fran mitten och utét.

Obs:

Se alltid til att ytorna som
ska svetsas &r rena och torra.
Anvédnd en ren tygduk och
rengdringsmedel fran FLAGON
PVC enligt anvisning.




IED) 17 SVANGDA, KONFORMADE OCH RUNDADE DETALJER

11.1 Stosar i olika
former

Klipp ut en fyrkant av takduken
FLAGON S eller FLAGON SV och
runda av hérmen med en sax.

Skér ett hal, som &r 1 cm mindre
&n rorstorleken, mitt i fyrkanten.
Varm forsiktigt runt om halet och
tré takduken 6ver réret och skapa
pa sd vis en upphdjd kant vid
rorets bas. Punktsvetsa, forsvetsa
och svetsa fast i huvudduken.

Klipp en remsa av FLAGON S
eller FLAGON SV och lagg till 3
cm for den vertikala svetsningen
sasom visas. Remsans langd bor
motsvara den cylinderformade
delens hojd plus ytterligare 3
cm som ska svetsas fast pa den
horisontella ytan.

Punktsvetsa, férsvetsa och svetsa
den vertikala skarven.

Lyft upp och forma manuell till den
Overskjutande dukkanten som ska
svetsas fast pd den horisontella
ytan.




11 SVANGDA, KONFORMADE OCH RUNDADE DETALJER

Sétt tillbaka cylindern och svetsa

fast den pa den nyss formade
kanten.




IR 11 sVANGDA, KONFORMADE OCH RUNDADE DETALJER

11.2 Svangd vertikal

vagg

Fast FLAGON SV i den vertikala
vdggen genom att anvinda
limmet FLAG FLEXOCOL V
ADHESIVE. Lamna 5 cm vid ett
c/c-avstand pé 15-20 cm for att
fixera vid taket.

Klipp till takduken och svetsa det
Overskjutande materialet sasom
visas

Légg ut takduken frdn FLAGON
PVC. Fixera och skar takduken
for att forma en svéng pa ungefar
3-4 cm pa den vertikala vaggen.
Nar den & p& plats, skar av
det Gverskjutande materialet for
att skapa en minimal upphdjning
pa 2 cm.




Punktsvetsa, fGrsvetsa och svet-
sa duken vid den vertikala duken
genom att anvanda méssings-
rollern.




IR 12 TAKAVVATTNING

Anvdnd enbart brunnar och/eller
breddavlopp fran FLAG, eller av
0ss rekommenderade tillverkare.

Skar ett hdl i takduken som
storleksméssigt  passar med
roret.

Fixera takduken mekaniskt runt
brunnen.



Sétt dit den prefabricerade
brunnen frén FLAGON PVC.

Obs:

Rengdr alltid de ytor som ska
Svetsas med en ren tygduk och
rengdringsmede/ frin FLAGON
PVC.

Punktsvetsa, fbrsvetsa och
svetsa fast brunnen till duken.

svetsa




Y] 13 PLATLOSNINGAR

l&ngsgaende fog

Fixera FLAG:s dukplat med
en tejpremsa av neopren eller
butyl och 1dmna ett mellanrum
pa 0,5 cm for expansion eller
krympning.

Fixera pléten med expansions-
skruvar eller forsénkta skruvar.

OBS: se alltid till att
kanterna har tillrdckligt
med utrymme s&

att platarna kan

std emot férvédntad
vindbelastning.

Tack expansionsskarvarna med
en tejp pd 2 cm innan en 8 cm
bred remsa av FLAGON SV eller
FLAGON S svetsas over fogen
SAS0m Visas.

For att tillta rorelse svetsa enbart
sidorna pa remsan till max 2 cm.
For att underldtta nér takduken
svetsas pa den Ovre ytan av
FLAG-dukplaten, ha  ett
mellanrum p& 1 cm fran den
frémre kanten.



13.1 Fotplat vid
innerhérn

Markera skarlinjen, béade den
horisontella och den vertikala.

Tryck platen mot skérlinjen for att
hitta 6nskad skarpunkt.

Klipp horisontalt vid ca 30°
med den markerade linjen som
referenspunkt.




Bj for att forma ett hdrn pa 90°
och jamna till éverlappet vid 45°
som bilden visar.

Placera tejpen av neopren eller
bytul pa kanten och fast sedan
den forberedda tejpen runt om
pa kanten.

Klipp ut och svetsa en remsa
takduk av FLAGON S eller
FLAGON SV éver den nya fogen.



Svetsa fast den vattentdta
takduken i kanten. Runda il
homen pd en bit takduk frén
FLAGON SV eller FLAGON S och
lamna en marginal pd 2 cm for
dverlapp och svetsning.




Vérm och strdck hornet av
takduksbiten.

Punktsvetsa, forsvetsa och
svetsa fast dukbiten i hornet.




13.2 Dukplat pa
ytterhérn

Markera skarlinjen, béade den
horisontella och den vertikala.

Tryck platen mot skarlinjen for att
hitta nskad skérpunkt.




Klipp den horisontella ytan genom
att folja den markerade linjen.

Vik upp dukpléten.

Nar tejpen av neopren/butyl &r pa
plats, fixera takduken mekaniskt
vid de omgivande kanterna.

Runda till hornen pé en fyrkantig
bit takduk fran FLAGON SV eller
FLAGON S och ha en marginal pa
2 cm fér Gverlapp och svetsning.



Varm och stréck innerhérnet
av dukbiten. Placera dukbiten
Gver hormomradet. Punktsvetsa,
férsvetsa och svetsa fast i platen.

Punktsvetsa  takduken pé
profilen med borjan 1 cm fran
kanten. Den Gverskjutande
takduken fran den vertikala ytan
formar en ficka i kanten av
hérnet.




Klipp till fickan fram till 2 cm fran
horets kant.

Jamna till trekanten av
dverskjutande material.




13 PLATLOSNINGAR

Punktsvetsa, forsvetsa och svetsa
fast pd takdukens horisontella
yta.




I 14 EGENKONTROLL

14.1 Testkrok

Genomftr svetstestet genom  att
anvanda testkroken pa kall takduk.
Dra testkroken ldngs svetsskarven.
Tryck tillréckligt hart for att kunna
identifiera defekta skarvar.

Om en skarv ar defekt, folj
rutinen for att rengora skarvar
fore omsvetsning om det &r
nddvéndigt. | extrema situationer &r
det nodvandigt att svetsa en remsa
om 15-20 cm over den befintliga
svetsskarven efter rengoring.



14.2 Hallfasthetskontroll
Skér ut en bit pa 1 cm ur den
svetsade takduken.

Utsétt svetsningen for tryck
genom att dra i de tva &dndarna
av duken som visas pa bilden.




Takduken maste ga sonder i
armeringen vid brott.

Den har kontrollen
maste utforas varje dag
pé en provsvetsning
innan monteringen av
takduken paborijas.

Obs: Testet, dven om det utfors
manuellt pa plats, grundas
P& bestimmelser framtagna i
enlighet med direktiv fran UEAtc.



15 REPARERA SKADOR

Om skador skulle uppsta efter
monteringen & reparationer
enkla att utfra.

Klipp till en bit takduk av FLAGON
PVC for att helt ticka skadan
och runda av hémen pa dukbiten
med en

Mérk ut omkretsen for dukbiten
pa ytan.

Rengtr takdukens yta med en
ren tygduk och rengdringsmedel
frdn FLAGON PVC.

Punktsvetsa, férsvetsa och svetsa
dukbiten pa plats.




) 16 LAGA SKARVAR

For anvandning av takdukar frén
FLAGON PVC som utsétts for
nederbord under 1dnga perioder.

Tilldmpning:

a)Torka ordentligt med varm Iuft
frén en Leistersvets.

b)Rengdr ytor som ska svetsas
med en ren tygduk och torka med
en Leistersvets.

c)L&gg ett val tilltaget lager av
|osningen FLAG SEAM PREP pa
béda ytorna.

d)Pahdrja svetsproceduren.



17 INSTALLERA NY TAKDUK PA REDAN BEFINTLIG 50

a) Manuell svetsning
Placera den nya takduken frén
FLAGON PVC pa den redan
befintliga.

Mérk ut linjen for dverlappning.

Vik tilbaka det nya materialet.
Rengdr ytan p& den befintliga
takduken med rengdringsmedel
frén FLAGON PVC.




Justera det nya materialet.
Punktsvetsa, forsvetsa och svetsa
fast i den befintliga takduken.

b) Automatisk svetsning
Placera den nya takduken fran
FLAGON PVC pa den redan
befintliga.

Mérk ut linjen for dverlappning.
Vik tillbaka det nya materialet.

Rengér med en tygduk och
rengoringsmedel fran FLAGON
PVC.




Justera det nya materialet och
svetsa genom att anvanda en
Varimat automatsvets.




I FORBEHALL

FLAG S.p.A. forbehdller sig rétten till ndringar av text, bilder eller beskrivningar som finns i
denna manual i handelse av férnyade, eller andrade, produktionsmetoder eller tillAmpande
av materialen utan féregaende meddelande.

FLAG S.p.A.:s garanti avser uteslutande material och tillbehdr producerade och levererade
av FLAG. Installationen av takdukar som produceras av FLAG S.p.A. ska utforas av
specialiserade underleverantorer vars agenter har genomgatt utbildning hos FLAG PVC.

Vénligen kontakta FLAG S.p.A.:s tekniska avdelning for vagledning om specifika frégor som
inte omfattas av den h&r manualen.







SOPREMA STAR TILL TJANST !

Vill du komma i kontakt med en av
véra siljare?

Behover du tekniskt rad for att ligga
vara produkter?

Var vénlig att kontakta var kundtjénst
pé: +46-(0)8-64 635 00

Du hittar mer information pé:
www.soprema.“?

SOPREMA AB - SOPREMA AS | Diabasgatan 12 A1 - 254 68 Helsingborg
Tel: 08 64 63 500 | info@soprema.se | www.soprema.skg

'SOPREMA lagger stor vrde pé kvaltet och arbetar fjaktigen enligtdet intemationelt erkinda 1S0 EN 9001:2008  viket systemet
'SOPREMA firbehaller g iten attaltefersom kunskap och tekniker utveckias andra sammansitining och anvndanvilkor or sina produkter utan fegéende meddelande



