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ALSAN RESINE LIQUIDE | Istruzioni per raccordi e risvolti

Con l'inserimento di resine By
liquide per la realizzazione di |

coibentazioni di tetti e opere edili
¢ stato notevolmente semplificato
il lavoro soprattutto.nell'area

di raccordi e risvolti e delle
perforazioni o nell'esecuzione

di dettagli.

Con la corretta applicazione e
considerazione delle indicazioni di
costruzione si vengono a creare giunzioni
durature, esenti da manutenzione e

di aspetto gradevole sull'intero corpo
dell'edificio. Ci sono a disposizione

molti prodotti per gli esperti del settore.
Da questa gamma di prodotti &

possibile selezionare il materiale

che pill vi entusiasma.

Non sempre ¢ facile, a causa delle
diverse indicazioni applicative, del
trattamento necessario del sottofondo

e di determinate proprieta dei materiali,
riuscire a trovare il prodotto che

soddisfi i requisiti tecnici, normativi e che
sia anche il piti semplice da lavorare.

Queste istruzioni di posa dovrebbero
servire, considerando le attuali

regole tecniche, come aiuto concreto
per scegliere le giuste resine
impermeabilizzanti della famiglia Alsan.
Inoltre dovrebbe fornire informazioni
utili sulle relative fasi di lavoro e sulle
tecniche di lavoro necessarie e corrette.

Per eventuali domande, il reparto
di applicazione tecnica SOPREMA
¢ a vostra disposizione.
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PR RACCORDI E
RISVOLT!
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ALSAN RESINE LIQUIDE | Le resine

ALSAN [ A FESINA

Negli ultimi 40 anni, le resine liquide si sono dimostrate utili per
I'impermeabilizzazione e il Rivestimento e si sono affermate sul mercato
come materiali sostenibili. Esse stanno guadagnando sempre pitl
importanza e in molte mansioni di impermeabilizzazione e per le superfici,
soprattutto nelle zone dei raccordi e risvolti, non é piu possibile inmaginare
molte operazioni di impermeabilizzazione senza di esse.

ALSAN 770 TX

Dal suo sviluppo intorno al 1928, il PMMA (polimetilmetacrilato) & entrato in molte aree di
della vita quotidiana. Nel settore dell'impermeabilizzazione e del rivestimento

Alsan PMMA convince grazie alla sua speciale formulazione adatta ad ogni esigenza,
con tempi di reazione controllabili e proprieta finali ottimali in cantiere.

Testati ai piu alti livelli di performance, con infinite possibilita di applicazione, creativita e
flessibilita, i sistemi Alsan PMMA offrono qualita certificata ai massimi livelli. All'interno della
famiglia PMMA ALSAN 770 TX & una resina impermeabilizzante, a presa rapida altamente
flessibile per I'esecuzione di dettagli e raccordi.

ALSAN FLASHING QUADRO

Le resine liquide a base di PUR sono da decenni un prodotto altamente sofisticato

e trovano impiego in svariate applicazioni diverse. SOPREMA offre con Alsan Flashing
Quadro un prodotto monocomponente (1K) a base di poliuretano.

Lavorazione senza giunzioni, alta elasticita, resistenza alle intemperie, combinata con
applicazione diretta su calcestruzzo e membrane bituminose di sistema nella zona di
connessione rendono questo prodotto una soluzione versatile.

ALSAN FLASHING NEO
Le miscele di poliuretani senza isocianato e senza solventi stanno diventando sempre piu
popolari nel campo dei sistemi impermeabilizzanti a base di plastica liquida.

Alsan Flashing Neo ¢ il prodotto 1K, inodore e senza solventi, che grazie alla sua viscosita
¢ perfettamente adatto alla produzione sicura di raccordi e dettagli.




Le resine | ALSAN RESINE LIQUIDE

LA VOSTRA DECISIONE

Requisiti differenti richiedono soluzioni differenti.
La seguente panoramica dovrebbe esservi utile come ausilio decisionale.

Alsan 770 TX Alsan Flashing Quadro Alsan Flashing Neo
Omologazione ai sensi di ETAG 005/ o ° °
EAD 030350-00-0402
Marcatura CE ai sensi di EAD o ° o
(European Assessment Document)
Tetto duro (per diverse inclinazioni del tetto o ° °
a seconda della sua struttura)
Controllo in base a PG-FLK o .

(coibentazione di opere edili)

Controllo ai sensi di PG- UBB/ FBB
(transizioni e giunti di espansione ° o
su calcestruzzo impermeabile)

Resistenza all'asfalto

(basato su TP-BEL-B Parte 3, 1995) ¢
Sistemi impermeabilizzanti/di rivestimento
ignifughi secondo DIN EN 13501-1 °

ALSAN FLASHING NEO -
ALSAN 770 TX - L . SENZA SOLVENTI E
PIU CHE VELOCE: : e PRATICAMENTE INODORE
IMBATTIBILE ' TN

' “ALSAN FLASHING QUADRO -
IL CLASSICO CON
ESPERIENZA E FORZA




ALSAN RESINE LIQUIDE 11 sottofondi

ALSAN | O [ TOFOND

VALUTAZIONE E
PREPARAZIONE

In linea di massima la giunzione fra
il sottofondo (sostrato) e gli strati
di resina liquida sono determinanti
per la qualita della superficie.
Pertanto durante la pianificazione
ed esecuzione dei rivestimenti e
delle impermeabilizzazioni, bisogna
assolutamente prevedere ed
eseguire una valutazione adeguata.

Gli agenti separanti come paste di
cemento, umidita superficiale, oli e
vecchi rivestimenti, influenzano in modo
negativo |'aderenza e nel peggiore dei
casi causano una cedevolezza dell'intera
stratificazione.

Un sottofondo lavorato correttamente e
con cura & determinante per il successo
di un'opera di impermeabilizzazione e
rivestimento con resine liquide.




Valutare i sottofondi | ALSAN RESINE LIQUIDE

VALUTARE | SOTTOFONDI Ulteriori informazioni si possono reperire
nella scheda tecnica 100 — controllare e
Requisiti del sottofondo - elementi di base valutare sottofondi.

per il controllo del sottofondo

In linea di massima bisogna osservare:

e Forza di aderenza
Deve garantita |a resistenza alla pressione

¢ || sottofondo deve essere privo di polvere e di prodotti separanti
e asciutti

¢ Niente rugosita eccessiva

1. In linea di massima bisogna integrare I'ispezione a vista delle

superfici da rivestire con diversi controlli

supplementari:

Per riconoscere le cavita nelle dirette vicinanze della superficie o vecchi

rivestimenti allentati,la superficie viene picchiettata con un apposito
e | martello. | punti che danno nell'occhio vengono contrassegnati e trattati

; - eventualmente in modo particolare.

2. |l sottofondo pud avere al momento dei lavori di rivestimento al max.

. 5% (riferito alla massa; calcestruzzo) rispettivamente 16% (riferito
al volume; legno) di umidita. Tramite metodi di misurazione elettronica &
possibile individuarlo in maniera precisa e non distruttiva con un adeguato
misuratore pregiato, fino ad una determinata profondita. Un metodo pit
preciso indipendentemente dallo spessore dello strato & il "Metodo CM".

3. Una premessa per una giunzione duratura fra il materiale di
rivestimento e il sottofondo € una forza di aderenza sufficiente.
Per superfici cementizie bisogna raggiungere una resistenza
di >1,5 N/mm?2 ¢ per sottofondi in asfalto una resistenza
di > 0,8 N/mm?

4. Se il sottofondo con la sua struttura dello strato non é
conosciuta 0 se ad esempio bisogna considerare cavita 0 umidita

nel sottofondo, in determinati punti bisogna effettuare perforazioni
di prova e analisi. Prima dell'esecuzione, la posizione dell'armatura deve
essere chiarita dall'ingegnere strutturale.
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PREPARARE | SOTTOFONDI

Provvedimenti preparativi

Dopo aver stabilito la tipologia strutturale del sottofondo e aver valutato la
condizione e la qualita generale, & possibile intraprendere i provvedimenti
preparatori.

In una molteplicita di casi, & possibile partire da un materiale legato
idraulicamente come ad es. calcestruzzo, massetto o malta.

A tale scopo bisogna considerate che a questi prodotti si possono
aggiungere additivi che ne influenzano I'aderenza.
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Durante la preparazione di questi sottofondi, in linea di massima si
possono applicare fra 3 diverse tecniche, in base al fabbisogno
della superficie:

¢ Levigatura
- PCD-/ Mola a tazza diamantata in presenza di superfici
minerali (ad es. calcestruzzo)
- Pulizia e rettifica in presenza di sottofondi lisci
(ad es. metallo, membrane plastiche)
¢ Pallinatura
e Sabbiatura

PCD-/Levigatura con mola a tazza diamantata

La levigatura rappresenta il metodo pit semplice per il trattamento
superficiale verticale e orizzontale. Tramite la rotazione della mola a
tazza avviene una leggera asportazione dello strato superficiale e grazie
all'aspirazione forzata necessaria viene aspirata anche la polvere dai
leggeri avvallamenti. Tuttavia vengono rimossi i segmenti superficiali
instabili solo in una certa misura e gli avvallamenti piti profondi possono
in parte non essere aspirati.

[ residui come i fanghi di cemento e le impurita successiva formano uno
strato superficiale che ostacola o impedisce I'aderenza. Esso deve essere
necessariamente rimosso prima di applicare la resina liquida.

Grazie alla levigatura con una mola a tazza in combinazione con una
relativa aspirazione, viene rimosso il sottile strato superficiale. La sporcizia
nei pori viene aspirata in gran parte.

La resina si trova a contatto con la superficie e pud penetrare fino
a una certa misura nella superficie stessa.

Successivamente € possibile applicare la resina impermeabilizzante.
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Pallinatura

Con un'aspirazione integrata, il metodo della pallinatura & una variante
che genera poca polvere. Tramite piccole sfere di acciaio che vengono
scagliate sulla superficie da trattare, vengono frantumate, staccate e
rimosse le piccole strutture del materiale. Le impurita vengono tolte dalle
zone profonde. Anche becchi segni e incisioni su strade, parcheggi e
pavimenti industriali si possono rimuovere senza problemi. A causa della
struttura costruttiva relativamente grande delle pallinatrici puo essere
necessario |'uso di levigatrici per lavorare nelle zone angolari e terminali.

Qualora fosse necessario preparare grandi superfici al fine di un un
rivestimento, la pallinatura € la prima scelta. Con questo metodo viene
asportata la qualita inferiore sullo strato superiore. | componenti instabili
VENgono rimossi.

Si viene a creare una ruvidita con una testurizzazione superficiale
relativamente uniforme, che da un contributo all'aderenza. Anche i pori,
che avevano uno strato di copertura molto sottile, vengono appianati
mediante la pallinatura.

La ruvidezza che si viene a creare, unitamente ad un effetto in profondita
della graniglia di sabbiatura genera la struttura ideale. La resina di
imprimatura puo penetrare bene nella superficie di fondo legandosi bene
al sostrato.

Successivamente € possibile applicare la resina impermeabilizzante.




ALSAN RESINE LIQUIDE | Preparare i sottofondi

Sabbiatura

Durante la sabbiatura si possono utilizzare molti tipi di superfici di fondo
in base alla vostra superficie. Le superfici legate con cemento possono
essere irruvidite e pulite. Sui componenti corrosi dell'armatura & possibile
effettuare la preparazione con questo processo. Il metodo & molto delicato
e si limita esclusivamente alla struttura superficiale senza intaccare

gli strati profondi. Soprattutto per i componenti verticali, il processo p
molto adatto, soprattutto la spesa per i provvedimenti di protezione e
installazione & molto alta.

Sul sottofondo bisogna eliminare gli strati di sporcizia leggeri o i
rivestimenti e a tale scopo la sabbiatura € il metodo adeguato.

La superficie del minerale & uniformemente irruvidita e lo sporco viene
eliminato. Lo sporco sciolto e la sabbia di sabbiatura devono poi essere
raccolti e smaltiti separatamente.

Soprattutto nell'area verticale e possibile realizzare con la sabbiatura
un‘ottima superficie senza danneggiare I'elemento in modo profondo.

Sottofondo / procedura Smerigliare

m(F;I(zlea- /tle-li‘;ia??l::::a(:l:;ta L:\lllil_ijz;fu‘:a halinai SR
Calcestruzzo/massetto o o o
Asfalto compresso / colato solo levigatura PCD o .
Membrana impermeabilizzante bituminosa Indicazione: rimuovere i componenti allentati sulla superficie
Legno solo levigatura .
Ceramica / piastrelle o .
Membrane impermeabilizzanti sintetiche .
Metallo ¢ *
Profili di PVC .

10
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Pulizia e levigatura

In presenza di una molteplicita di sottofondi, come ad es. metallo, FPO/
membrane plastiche PVC, profilati per finestra in PVC, resine plastiche,
etc. si esegue la pulizia con un detergente e una successiva levigatura del
sottofondo per avere i migliori risultati del trattamento del sottofondo.

i = e Per garantire la migliore giunzione possibile fra la resina e il sottofondo, Si
= = raccomanda una pulizia accurata con un
detergente apposito per il sistema. Cid consente la rimozione di agenti
distaccanti come ad es. polvere, grasso e altre sostanze tipiche, che non
sono a giunzione diretta col sottofondo.

Dopo aver pulito accuratamente la superficie, ci vuole tempo fino
a quando il detergente utilizzato evapora completamente.

B4 AN Sbb ATIA ACOA hhaAaSamAA A M4 A A 4 &=/ Sliccessivamente viene irruvidita a fondo a superficie. Soprattutto
una levigatura uniforme con una granatura particolarmente profonda
contribuisce ad una buona aderenza della resina.

A P BT R A A A e e s e e sy BiSOgNA Tispettare a sequenza dei lavori. Se si inizia con I'irruvidimento,
queste sostanze arrivano fin sotto la superficie grazie alla levigatura.
Grazie ad un utilizzo successivo di un detergente queste sostanze
vengono bruciate nella superficie.

Dopo l'irruvidimento e possibile applicare il primer o la resina
impermeabilizzante

Ulteriori informazioni si possono
reperire nella scheda tecnica 101 —
preparare i sottofondi.

11
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ALSAN | O [ TOFOND

TRATTAMENTO
PRELIMINARE E
MANO DI FONDO

Dopo la valutazione e |a preparazione
del sottofondo, bisogna definire il corretto
trattamento preliminare.

La seguente tabella fornisce informazioni
sui principali sottofondi.
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I SOTTOFONDI

AVVERTENZA: L'adesione al substrato deve
essere sempre controllata in base all'oggetto!

Preparare i sottofondi nel raccordo

SOTTOFONDI

SOTTOFONDI MINERALI

Massetti in cemento Levigare con mola a tazza Alsan 170/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria Rimuovere lo strato superficiale di cemento.
diamantata. Alsan 171 necessaria. I'imprimatura Forza di aderenza 1.5 N/mm2,
Massetti modificati in plastica Su richiesta.
Massetti legati in cemento Levigare con mola a tazza Alsan 171/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria Prima di rivestire I'asfalto colato, attendere
(p. es. asfalto colato 0 diamantata. Alsan 172 necessaria. I'imprimatura almeno un mese.
COMPresso)
Calcestruzzo Levigare con mola a tazza Alsan 170/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria Rimuovere lo strato superficiale di cemento.
diamantata. Alsan 171 necessaria. I'imprimatura Forza di aderenza 1,5 N/mm2,
Calcestruzzo ad alta densita  JEENOEICK NN Rrv) Alsan 170/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria Rimuovere lo strato superficiale di cemento.
(es. calcestruzzo WU) diamantata. Alsan 171 necessaria. I'imprimatura Forza di aderenza 1,5 N/mm2,
Calcestruzzo leggero Levigare lievemente con Alsan 170/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria
(ad es. Liapor, Lecca) dischi di tungsteno (grana 24).| Alsan 171 necessaria. I'imprimatura
Calcestruzzo trattato Levigare con mola a tazza Alsan 170/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria
(COESRIEICHEOEV I diamantata. Alsan 171 necessaria. I'imprimatura
olio da casseri)
Malta cementizia Levigare con mola a tazza Alsan EPR Nessuna mano di fondo | Non & necessaria Rimuovere lo strato superficiale di cemento.
diamantata. necessaria. I'imprimatura Forza di aderenza 1,5 N/mm2.
Malta cementizia Levigare con mola a tazza Alsan 170/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria Rimuovere lo strato superficiale di cemento.
diamantata. Alsan 171 necessaria. I'imprimatura Forza di aderenza 1,5 N/mm2,
WV ENOERRiERE RN TEES Eliminare la polvere. Alsan 170/ Nessuna mano di fondo | Non & necessaria *Se necessario, riempire i giunti con Alsan
tura in arenaria calcarea Alsan 171* necessaria. I'imprimatura 074.
METALLI
Rame non trattato Pulire e sgrassare con Alsan 104 / Alsan 104 / Su richiesta.
Detergente Alsan. Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray
Alluminio non trattato Rettifica con disco ZEC o Alsan 104 / Alsan 104 / Nessuna mano di fondo
smerigliatrice Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray necessaria.
Alluminio anodizzato (grana 40-60). Alsan 104 / Alsan 104 / Nessuna mano di fondo
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray necessaria.
Alluminio rivestito Alsan 104 / Alsan 104 / Alsan 103
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray
Alluminio verniciato (laccato Alsan 104 / Alsan 104 / Alsan 103
a fuoco) Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray
Acciaio non trattato Alsan 104 / Alsan 104 / Nessuna mano di fondo
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray necessaria.
Zinco Alsan 104 / Alsan 104 / Nessuna mano di fondo
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray necessaria.
Acciaio zincato Alsan 104 / Alsan 104 / Nessuna mano di fondo
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray necessaria.
Acciaio inossidabile (nelle Alsan 104 / Alsan 104 / Nessuna mano di fondo
qualita V2a, V4a, ecc.) Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray necessaria.
Piombo non trattato Alsan 104 / Alsan 104 / Non & necessaria
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray I'imprimatura
Ghisa Alsan 104 / Alsan 104 / Nessuna mano di fondo
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray necessaria.
Ottone Alsan 104 / Alsan 104 / Su richiesta.
Alsan 104 Spray Alsan 104 Spray

TRATTAMENTO
PRELIMINARE

RIVESTIMENTI SUCCESSIVI

PMMA

Per raccordi € risvolti

Alsan Flashing Quadro

Per raccordi € risvolti

Alsan Flashing Neo

Per raccordi € risvolti

13
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SOTTOFONDI

Membrane in bitume
polimerico rivestite con talco
(a base di SBS), membrane in
bitume elastomerico

Membrane in bitume
polimerico ardesiate (a base
SBS), membrane in bitume
elastomerico

Superfici bituminose delle
membrane SOPRALENE Flam
(con pellicole PP/PE)
Superfici bituminose delle
membrane SOPRALENE Flam
(con tessuto non tessuto)

Membrane in bitume polimeri-
co, ardesiate (su base APP)

Mastice bituminoso (a base di
bitume ossidato)

SOPRALENE EP 5 IMPACT

Membrane sintetiche
impermeabilizzanti SOPREMA
Base: FPO/ TPO

Membrane sintetiche
impermeabilizzanti SOPREMA
Base: PVC

Altre membrane
impermeabilizzanti in plastica

Elementi sagomati in PVC
rigido

Lucernari in PRFV

Vecchie impermeabilizzazioni
di superfici o di raccordi e
risvolti in PMMA

Elementi sagomati a base
di polietilene (p. es. tubi,
aperture)

Elementi sagomati a base
di polipropilene (p. es. tubi,
aperture)
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TRATTAMENTO
PRELIMINARE

MEMBRANE IMPERMEABILIZZANTI IN BITUME

Pulire con una spazzola
metallica.

RIVESTIMENTI SUCCESSIVI

PMMA

Per raccordi € risvolti

Nessuna mano di fondo
necessaria.”

Alsan Flashing Quadro

Per raccordi e risvolti

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Alsan Flashing Neo

Per raccordi € risvolti

Nessuna mano di fondo
necessaria.

AVVERTENZA: L'adesione al substrato deve
essere sempre controllata in base all'oggetto!

Attenzione:

pulire approfonditamente se & presente molto
talco.

*Per requisiti speciali come

il primer Alsan 171 € raccomandato

per I'uso in acqua stagnante.

Pulire con una spazzola
metallica.

Nessuna mano di fondo
necessaria.”

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Rimuovere le scaglie di ardesia sciolte.
*Per requisiti speciali come

il primer Alsan 171 € raccomandato
per I'uso in acqua stagnante.

Rimuovere completamente la
pellicola

Nessuna mano di fondo
necessaria.”

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Nessuna mano di fondo
necessaria.

*Per requisiti speciali come
il primer Alsan 171 & raccomandato
per I'uso in acqua stagnante.

Rimuovere completamente il
tessuto non tessuto.

Nessuna mano di fondo
necessaria.”

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Nessuna mano di fondo
necessaria.

*Per requisiti speciali come
il primer Alsan 171 & raccomandato
per I'uso in acqua stagnante.

Pulire con una spazzola
metallica.

Nessuna mano di fondo
necessaria.”

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Rimuovere le scaglie di ardesia sciolte.
*Per requisiti speciali come

il primer Alsan 171 & raccomandato
per I'uso in acqua stagnante.

Sovrasaldatura con membrana
bituminosa per il sistema di
rivestimento ardesiato.

Nessuna mano di fondo
necessaria.”

Nessuna mano di fondo
necessaria.

Nessuna mano di fondo
necessaria.

*Per requisiti speciali come
il primer Alsan 171 € raccomandato
per I'uso in acqua stagnante.

Rimozione di componenti sfusi

Nessuna mano di fondo

Nessuna applicazione

Nessuna applicazione

MEMBRANE IMPERMEABILIZZANTI IN PLASTICA / SOTTOF

/ applicazione sfusa. necessaria. raccomandata. raccomandata.
ONDI IN PLASTICA
Pulire e sgrassare con Alsan 103 Alsan 103 Alsan 103
Detergente ALSAN.
Rettifica con disco ZEC o
smerigliatrice
(grana 40-60).
Pulire e sgrassare con Non & necessaria Non & necessaria Alsan 103 *Per requisiti speciali come

Detergente ALSAN.
Rettifica con disco ZEC o
smerigliatrice

(grana 40-60).

I'imprimatura

I'imprimatura*

il primer Alsan 103 & raccomandato per |'uso
in acqua stagnante.

Le raccomandazioni per il pretrattamento e I'imprimatura di tutte le altre membrane sintetiche imper-
meabilizzanti da noi testate sono disponibili su richiesta presso il nostro dipartimento di tecnologia delle

applicazioni

(alsan@soprema.ch, Tel.: +41 56 418 59 30).

Pulire e sgrassare con Nessuna mano di fondo | Nessuna mano di fondo | Alsan 103
Detergente ALSAN, necessaria. necessaria.

Rettifica con smerigliatrice

(grana 40-60).

Pulire e sgrassare con Nessuna mano di fondo | Nessuna mano di fondo | Alsan 103

ALSAN detergente, rettifica
con smerigliatrice (grana
40 - 60).

necessaria.

necessaria.

Pulire e sgrassare con

Nessuna mano di fondo

Nessuna applicazione

Nessuna applicazione

ALSAN detergente, rettifica necessaria. raccomandata. raccomandata.
con smerigliatrice (grana
40 - 60).

Su richiesta.

Su richiesta.




AVVERTENZA: L'adesione al substrato deve
essere sempre controllata in base all'oggetto!

SOTTOFONDI

LEGNO

Legno non trattato
Legno trattato (verniciato)

Pannelli (OSB)

Tavole di legno (ESB)

Schede multistrato

Pannelli di truciolato

Piastre serigrafiche

SOTTOFONDI CRITICI

Sottofondi contaminati
Sottofondi

Alta umidita residua

ALTRI SOTTOFONDI

Lastre in ceramica e pietra
naturale

Lastre di gesso (cartongesso,

Fermacell ...)

TRATTAMENTO

PRELIMINARE
PMMA
Alsan
770TX/
775TX

Per raccordi € risvolti

Pretrattare i sottofondi | ALSAN RESINE LIQUIDE

RIVESTIMENTI SUCGESSIVI

Alsan Flashing Quadro

Per raccordi € risvolti

Alsan Flashing Neo

Per raccordi e risvolti

Rettifica con smerigliatrice Alsan 170/ Alsan 171 /| Nessuna mano di fondo | Nessuna mano di fondo
(grana 40— 60). Alsan 172 necessaria. necessaria.
Rettifica con smerigliatrice Alsan 170/ Alsan 171 /| Nessuna mano di fondo | Nessuna mano di fondo
(grana 40— 60). Alsan 172 necessaria. necessaria.
Rettifica con smerigliatrice Alsan 170/ Alsan 171 / | Nessuna mano di fondo | Nessuna mano di fondo | All'occorrenza, applicare una seconda mano
(grana 40-60). Alsan 172 necessaria. necessaria. di fondo.
Eliminare la polvere. Alsan 170/ Alsan 171 / | Nessuna mano di fondo | Nessuna mano di fondo | All'occorrenza, applicare una seconda mano
Alsan 172 necessaria. necessaria. di fondo.
Eliminare la polvere. Alsan 170/ Alsan 171 /| Nessuna mano di fondo | Nessuna mano di fondo | * Riempire i fori in precedenza occupati dai
Alsan 172 * necessaria. necessaria. nodi con ALSAN 074.
Su richiesta.
Su richiesta.

Su richiesta.

Bocciardatura o pallinatura. | Alsan 178 RS

Su richiesta.

Su richiesta.

Su richiesta.

Su richiesta.

1-K PUR Poliuretano monocomponente
2-K PUR Poliuretano bicomponente

PMMA Polimetilmetacrilato

EVA Copolimero etilene vinilacetato
PRFV Plastica rinforzata con fibre di vetro
EP Resina epossidica

PP Polipropilene

PE/N Polietilene

APP Polipropilene atattico

PIB Poliisobutilene

PCD Diamante policristallino

SBS Stirene-butadiene-stirene

PVC Polivinilcloruro

TPO Poliolefina termoplastica

EPDM Etilene propilene diene monomero
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ALSAN | O [ TOFOND

SOTTOFONDI
PREPARARE

Il fatto di lavorare senza cavita &

molto importante per la produzione di
impermeabilizzazioni con resina liquida.
A tale scopo i sottofondi devono essere
preparati adeguatamente.

Le pagine successive spiegano

le varie tecniche.

Per informazioni sugli spessori di installazione dei prodotti
di livellamento e ulteriori informazioni sulla lavorazione
dei singoli prodotti, vedere le informazioni sul prodotto
0 contattare il nostro reparto di tecnica di applicazione.

Tel: +41 56 418 59 30
alsan@soprema.ch
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I SOTTOFONDI

Preparare i sottofondi

Anche se la resina liquida & ideale per raccordi e per dettagli organici le resine PMMA sono disponibili diversi prodotti preformulati e a reazione
sagomati, il fatto di lavorare senza cavita & molto importante. Se ci sono rapida. Per le resine Flashing & possibile utilizzare una combinazione di
crateri o grandi avvallamenti nelle giunzioni o nel sottofondo, che non & resina EPOX e sabbia di quarzo.

possibile compensare con la resina o con la mano di fondo, bisogna intra-
prendere dei provvedimenti preventivi che evitano una fuoriuscita della re-
sina e una scorrevolezza all'indietro a causa delle reazioni sfavorevoli. Per

Impermeabilizzazione con
Primer tessuto non tessuto

2. Riempire 4, Stuccatura di fondo
con malta 1. Stuccatura 3. Indurimento con spatola dentata

3. Indurimento

Con filler a bassa viscosita ALSAN 179
possibile trattare e far indurire le superfici

di calcestruzzo di bassa qualita. Il materiale
riempie i pori e i capillari stabilizzando la
struttura del calcestruzzo. In linea di massima,
dopo I'indurimento segue I'applicazione di una
mano di fondo o una stuccatura di fondo con
Spatola dentata.

1. Stuccatura

Con la resina flessibile e a reazione rapida
PMMA vengono eseguite delle stuccature
per compensare I'irregolarita dei pori chiusi
e le fenditure fra le impermeabilizzazioni

e i rivestimenti ALSAN.

Alsan 074 Stucco

2a. Riempire con malta (con PMMA)
La resina PMMA a tre componenti serve
per I'esecuzione di riempimenti con
malta a strato spesso, parziale o piano

4. Stuccatura di fondo con spatola dentata
La resina pronta all'uso, riempia e tissotropizzata
serve come stuccatura di fondo con spatola
dentata per chiudere i pori e le fenditure su
sottofondi assorbenti.

Essa & adatta per applicazioni orizzontali e
verticali, per il trattamento preliminare si sistemi
PMMA da lavorare successivamente.

Alsan 176
Alsan 072 RS Malta Stuccatura di fondo
con spatola dentata

2b. Riempimento (per PUR)
Per riempire crepe e piccole cavita.

Alsan Flex 2711
19
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Per creare una geometria praticamente a tenuta & possibile adottare diversi provvedi-
menti,

L'esempio di dettaglio di una finestra qui sotto mostra 2 varianti.

[ {rInastrata) 1 izIspatolata con stucco

Profilo della finestra Profilo della finestra

1
Raccordo in resina liquida ’ Raccordo in resina liquida

Impermeabilizzazione
su calcestruzzo nastrata

w Impermeabilizzazione
su calcestruzzo spatolata
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I SOTTOFONDI

Test di aderenza

Soprattutto in caso di risanamento capita sempre che un raccordo debba  generalizzata. Che si tratti di una giunzione ad accoppiamento di
essere realizzato su sottofondi non conosciuti e non definibili come ad es.  forza, cio & verificabile solo tramite una prova di aderenza in cantiere.
membrane plastiche. Un'affermazione definitiva sulla compatibilita o Tendenzialmente, se si utilizza un legante o un primer € possibile
sull'aderenza di una resina liquida non puo essere fatta in maniera orientarsi grazie alla tabella dei sottofondi.

Bisogna procedere ulteriormente nel modo seguente (ad esempio con una mem-
brana plastica):

1. Predisporre un campione A4 2. Marcare le superfici di aderenza (20 x 10 cm) 3. Pulire le superfici di aderenza (ALSAN 076) e
farle ventilare

4, | evigare ad es. con disco abrasivo ZEC (vedi 5. Dare la mano di fondo se necessario (vedi 6. Applicare la resina impermeabilizzante
scheda tecnica 101 Preparare sottofondi) scheda tecnica 102 Pretrattare i sottofondi)

7. Inserire il tessuto non tessuto 8. Rilavorare bagnato su bagnato 9. Dopo un tempo di reazione sufficiente
tirare tagliando, aumentare la forza di trazione

Per decidere se |'aderenza e sufficiente, & determinante una valutazione personale coscienziosa.
Se awviene uno strappo esercitando molta forza nel processo di taglio, allora I'aderenza e sufficiente. L'ideale e uno
strappo applicato nel materiale.

Una dichiarazione vincolante sulla funzionalita da parte di SOPREMA AG pu0 essere fatta solo dopo I'invio di materiale
campione e il successivo test in laboratorio. A tale scopo sono necessari campioni in formato A4.
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ALSAN [ A [ AVORAZIONE

STRUMENTI E
ACCESSORI

Una preparazione accurata del lavoro,
gli utensili giusti e gli accessori pratici
facilitano la riuscita dei provvedimenti
di impermeabilizzazione e di
rivestimento con le resine liquide.

A tal fine, vi offriamo accessori
abbinati ai nostri prodotti.

E necessario:

@ Levigatrice con disco abrasivo
adeguato

@ Carta vetrata (40 - 60)

€ Cesoia

O Nastro adesivo (ad es.
SOPRATAPE2/SOPRATAPE?)

@ Wiscelatore

@ Secchi di miscelazione &
Alsan Cup (per il dosaggio
del catalizzatore)*

@ Guanti **
© Pennello
@ staffa con rullo adeguato

@ Detergente e straccio adeguato
per I'applicazione

@ Tessuto non tessuto
(P Pasta lavamani
(® Occhiali di protezione

* per la lavorazione di ALSAN 770 TX
** ulteriore attrezzatura di protezione ai sensi
della scheda dei dati di sicurezza




LA LAVORAZIONE

Accessorio pratico

Utilizzo di secchio di miscelazione € ALSAN Cup (recipiente f

dosatore) per un corretto disaggio di catalizzatore per i prodotti

ALSAN PMMA.

1. Predisporre i materiali e gli utensili

4. Riempire la quantita di catalizzatore in base
alle informazioni del prodotto in Alsan Cup in
base alla gradazione

7. Pronto per la lavorazione

La lavorazione | ALSAN RESINE LIQUIDE

2. Prima del prelievo di quantita parziali bisogna

mescolare a fondo |a resina

3. Riempire il secchio di miscelazione con le
quantita necessarie in riferimento al consumo
in m2 — La quantita & visibile dalla graduazione,
non & necessaria la bilancia

5. Aggiungere il catalizzatore al materiale

6. Miscelare con cura. Tempo di miscelazione,
vedi informazioni sul prodotto.

Avvertenza: Pulire immediatamente |'utensile di
miscelazione
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LAVORAZIONE

Condizioni quadro

Se & necessaria una mano di fondo o un legante sul sottofondo presente in cantiere, o se € raccomandato a causa di particolari esigenze, & possibile
consultare la tabella a pagina 13. Si viene a creare un raccordo permanente ed esente da manutenzione se si prepara il sottofondo in modo indicato e
necessario. In tal modo bisogna rispettare le fasi di lavorazione di base riferite al prodotto. In linea di massima vale la seguente ripartizione del materiale

per tutte le resine elencate qui di seguito:

|- 0 | |

| - | N

N

Posare dopo a 1/3
Inserire il tessuto non tessuto
Posare prima a 2/3

e |- Mano difondo se necessria

1. Ripartizione del materiale

Dopo la valutazione del materiale, osservando la stabilita, I'umidita e
i possibili strati di separazione o influssi chimici, viene selezionato ed
eseguito I'apposito trattamento del sottofondo.

2. Altezza del raccordo e sovrapposizioni

Se il sottofondo € preparato adeguatamente e in caso di necessita viene
applicata la mano di fondo, awiene I'applicazione del tessuto non tessuto.
In linea di massima le altezze o le larghezze del raccordo devono essere
selezionato in modo da corrispondere alle disposizioni normative. In
generale per i raccordi regolari si puo partire da un'altezza di raccordo > 12

Altezza del raccordo > 12 cm

|

' Q
L4

Larghezza del raccordo > 10 cm

24

Nella fase successiva viene definita la necessita di una mano di fondo
in base alla tabella dei sottofondi. Se il sottofondo non & presente nella
tabella, si raccomanda vivamente si parlare prima con il reparto di di
applicazione tecnica SOPREMA.

cm sopra il bordo superiore del rivestimento e una larghezza del raccordo
> 10 cm. Le eccezioni sono ad es. una costruzione priva di barriere.
Durante I'applicazione (bagnato su bagnato), si deve rispettare una
larghezza di sovrapposizione del tessuto non tessuto di 5 cm. A tale scopo
bisogna prestare attenzione ad avere materiale sufficiente fra le parti di
tessuto non tessuto per la sovrapposizione.
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3. Formazione di bordi

Bisogna prestare particolare attenzione durante la lavorazione di resine f"ff
liquide sullarea dei bordi e con lo spessore dello strato necessario e ‘: e
richiesto. Cio si regola tramite la quantita di resina utilizzata e il sistema di ‘/.f{“/: i

tessuto non tessuto apposito. Solo in aree nelle quali il tessuto non tessuto ::"#,- e

¢ stato applicato su tutta la superficie, con quantita di resina corretta, & b jl K
possibile parlare di impermeabilizzazione in base alle disposizioni. Le aree L ,/f':’ 1 il
nelle quali non ¢ stato applicato il tessuto non tessuto, ma ¢'e sufficiente & 74 | '

resina, & possibile considerare cio solo come rivestimento. Inolire se
la resina viene applicata solo in maniera molto "sottile" si possono
verificare reazioni problematiche nei sistema PMMA. Le superfici devono

essere coperte con nastro adesivo. Questo impedisce, che la resina }:ﬁ 3? A X :r ;; A
impermeabilizzante venga persa. ; el e //'
o ::r A B :I'l_;,-".-'
o o . praaAll) ﬁ.’.-’__,['
| bordi di un raccordo devono essere realizzati in modo che il tessuto non 4 195 :;f | A
tessuto sia inserito su tutta la superficie in maniera uniforme. Pertanto si sl ﬁ{,.- e “‘-l 27 ffﬁ |
. ' . . . e ' . . r o | o " ]
raccomanda, prima dell'applicazione, di posizionare |'adesivo in modo che ;-":.ffx A1 E Al £ !;-'x ,i-"'ll |
74 s Al %w |

ci sia uno strato di 5 - 10 mm di resina sopra o lateralmente |'effettivo gl

i
!
i
§

raccordo con tessuto non tessuto.

Con SOPRATAPE? (due strati) SOPREMA offre un nastro adesivo
unico per lavorare in modo ottimizzato con le ALSAN resine
liquide. Questo fa risparmiare tempo prezioso ed evita errori
nell‘esecuzione. In particolare con le resine liquide PMMA,

gli strati sono spesso applicati in poche ore, uno dopo I'altro.
Questo significa che una nuova mascheratura € inevitabile prima
di ogni nuovo strato, il che rappresenta una gran parte del tempo
di lavoro.

SOPRATAPE - i punti salienti

 Applicazione di tutti gli strati con una sola mano

e Formazione dei bordi estremamente precisa

¢ Conformita del cantiere - la superficie e la forza adesiva dei

Equipaggiamento singoli strati sono tali da poter essere staccati in modo ottimale
Lunghezza: 25 m/ rullo; larghezza: 6 cm I'uno dall'altro
o Fvitare imperfezioni durante |'applicazione & e facile rimozione
e Due strati a causa di angoli sporgenti grazie ad un lato a filo e ad un lato
e Per il sistema Alsan Flashing e con uno sfalsamento dello strato di circa 2,5 mm rispetto allo
raccordi semplici con Alsan PMMA strato successivo
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LAVORAZIONE

Consumi e tempi di risposta

Informazioni sul prodotto

di supporto Descrizione

PRIMER

Alsan 170 Primer

Primer a bassa viscosita per sottofondi assorbenti

Alsan 171 Primer combinato

Primer combinato per sottofondi assorbenti come cemento colato 0 compresso

Alsan 172 Primer per asfalti

Mano di fondo per sottofondi in asfalto e bitume

Alsan 103 TPO/FPO Primer

Legante per membrane impermeabilizzanti bituminose (base FLAGON)

Alsan 104 Primer per metalli

Legante per metalli

Alsan 104 Spray per imprimatura su metalli

Legante per metalli

PRODOTTI AUSILIARI

Alsan 176 Primer da applicare con spatola dentata

Primer da applicare con spatola dentata per sottofondi assorbenti

Alsan 072 RS Malta

Malta per riparazioni

Alsan 074 Stucco

Stucco

Alsan 075 stucco rinforzato con fibre

Resina impermeabilizzante per impermeabilizzazioni speciali di dettagli

IMPERMEABILIZZAZIONI

Alsan 770 resina impermeabilizzante

Resina impermeabilizzante per impermeabilizzazione superficiale

Alsan 770 TX resina impermeabilizzante

Resina impermeabilizzante per impermeabilizzazione di dettagli

Alsan Flashing Quadro resina impermeabilizzante

Resina impermeabilizzante monocomponente a base di PU per I'impermeabilizzazione di
dettagli

Alsan Flashing Neo resina impermeabilizzante

monocomponente senza solventi, PU per I'impermeabilizzazione di dettagli

SIGILLANTI

Alsan 970 F sigillante

Sigillante colorato PMMA ai sensi di RAL

26
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Strati Consumo per m? Rilavorabile
(in base al sottofondo)

(per strato) (per strato) (@ 200) (apzog)g

e ad alta

caricabilita | indurito

1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
1 0,1kg 0,15 kg - 1h 1h 24N 1h 1 giorno
1 0,2 kg 0,3 kg - 1h 1h 24 h 1h 1 giorno
1 0,025 kg 0,05 kg - 15 min 15 min 24 h 1h 1 giorno
1 0,8 kg 1,5kg 10 min 30 min 45 min - 2h 1 giorno
) R 2,2 kg/m2/mm 20 min 30 min 1h - 3h 1 giorno
1 1,0kg 3,0 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
1 2,5kg 2,8 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
2" 1,0 kg 1,5kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
1 2,5 kg 2,8 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
2 1,0 kg 1,5 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
1 2,5kg 2,8 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
2% 1,0 kg 1,5kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno
1 3,0 kg 3,2 kg - 4h 3h 3 giorni 6h 10 giorni
2" 0,3 kg 1kg - 4h 3h 3 giorni 6h 10 giorni
1 2,5 kg 3,5kg - 30 min 6h 24 h 6h 3 giorni
1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3h 1 giorno

Note generali: Il consumo si riferisce a superfici pianeggianti e lisce

** 2. Strato in presenza di Alsan 770 TX/Alsan Flashing Quadro = Opzionale o se viene cosparsa ardesia 0 quarzo
*** sono possibili piu strati, max. 10 mm per strato
*** sono possibili piu strati, max. 30 mm per strato
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ALSAN | AVORAZIONE

IL MONTAGGIO - FASE
DOPO FASE

Le pagine seguenti mostrano
I'esecuzione graduale di una
impermeabilizzazione in plastica liquida
per i dettagli con resine impermeabiliz-
zanti Alsan.




L'incorporazionel ALSAN RESINE LIQUIDE

L'INCORPORAZIONE - PASSO DOPO PASSO
1. collegamento a parete - esempio Alsan 770 TX (PMMA)

1. Prima di iniziare i lavori di impermeabilizzazione, levigare le zone di
collegamento in materiale minerale. Rimuovere le scaglie di ardesia sfuse
dalla membrana bituminosa con una spazzola metallica. Coprire con
nastro adesivo rivestito di PE. Utilizzare il nastro di copertura anche per
scollegare giunzioni o passaggi difficili di materiali.

Pulire accuratamente la superficie con un aspirapolvere.

2. Se necessario, applicare il primer sulla superficie secondo la
tabella dei sottofondi. Le membrane ardesiate non hanno bisogno del
primer. Applicare uno strato di primer tramite rullo o pennello.
Consumo: a seconda della ruvidita circa 0,5 kg/m?

3. Dopo I'indurimento del primer, applicare lo strato di incapsulamento.
Applicare una quantita sufficiente di materiale (circa 1,5 kg/m?
soprattutto nei passaggi di materiale, negli angoli o sulle superfici verticali.

4. Inserire il tessuto non tessuto tagliato in anticipo nello strato di base
appena realizzato e lavorarlo immediatamente con il rullo facendo
attenzione a non creare bolle. Il materiale in eccesso viene trasportato
verso |'alto/verso I'esterno attraverso il tessuto non tessuto a pori
aperti durante la laminazione. Infine applicare lo strato di copertura (ca.
,0—1,5 kg/m?). Se sul tessuto rimangono dei punti bianchi mentre esso
viene ripiegato, vuol dire che & stato posato troppo poco materiale. Nel
caso di sovrapposizioni di vello, & imperativo assicurarsi che il materiale
sia posato all'interno di queste sovrapposizioni.

Consumo: ca. 1,0—1,5 kg/m?

Applicare anche una quantita sufficiente di materiale nell'area del bordo

{interni ed
A‘E?x\\:}:seégtﬂeb“‘ lungo la mascheratura.
)

come glementi in _ - . . - N .
{essuto non tessu® Per gli angoli interni ed esterni, & necessario utilizzare ulteriori inserti in
ALSAN

tessuto non tessuto e applicare nuovamente materiale sufficiente nei
punti corrispondenti. Questa fase pud essere eseguita anche bagnato su
bagnato, non ci sono tempi di attesa tra le applicazioni dei singoli strati.

5. Dopo I'applicazione, rimuovere immediatamente il nastro adesivo
mentre la resina impermeabilizzante & ancora umida.

Se il materiale viene rimosso troppo tardi e ha gia reagito, puo verificarsi
una delaminazione, sui bordi. Se il materiale € gia duro, potrebbe essere
necessario rimuovere il nastro con un cutter. Questo non & solo laborioso,
ma anche pericoloso, poiché il sigillante fresco pud essere danneggiato.
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L'INCORPORAZIONE - PASSO DOPO PASSO

2. Trave a doppio T - sull'esempio di Alsan Flashing Quadro (PUR)

30

1. Incollare
Coprire il perimetro con nastro adesivo rivestito di PE. Utilizzare il nastro di
copertura anche per scollegare giunzioni passaggi difficili fra i materiali.

2. Pulizia
Prima di iniziare i lavori di impermeabilizzazione, pulite le zone di collega-
mento e lasciatele asciugare.

3. Smerigliare

Smerigliare le aree di collegamento in metallo.

Rimuovere le scaglie di ardesia sfuse dalla membrana bituminosa con una
spazzola metallica.

Poi rimuovere la polvere dalla superficie.

Tagliare a misura il tessuto non tessuto.

4. Posare

Applicare lo strato di incorporamento. Applicare una quantita sufficiente
di materiale (circa 2 kg/m?) soprattutto nei passaggi di materiale, negli
angoli o sulle superfici verticali. Troppo materiale viene compresso
automaticamente verso |'esterno o verso I'alto durante I'inserimento.

5. Incorporare e rilavorare il tessuto non tessuto

Posizionare il vello nello strato di incorporamento fresco. Lavorare
immediatamente con un rullo 0 un pennello senza lasciare bolle. Se sul
tessuto rimangono dei punti pit chiari mentre esso viene ripiegato, vuol
dire che ¢ stato posato troppo poco materiale. Nel caso di sovrapposizioni
di vello, & imperativo assicurarsi che il materiale sia posato all'interno di
queste sovrapposizioni. Senza tempo di attesa, il tessuto non tessuto puo
poi essere coperto direttamente con un altro strato.

Consumo: ca. 1 kg/m2,
Applicare anche una quantita sufficiente di materiale nell'area del bordo
lungo la mascheratura.

6. Raccordo finito

Se ¢ richiesta una superficie diversa (granulato, tettoia in ardesia, ecc.),
applicare spargere un ulteriore strato di circa 1 kg/mz2. Cospargere la
protezione superficiale sullo strato fresco.
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L'INCORPORAZIONE - PASSO DOPO PASSO

4. Passaggi per inserimento di tubi / ventole con pezzi realizzati in tessuto non tessuto
(usando I'esempio di Alsan Flashing Quadro)

1. Tubo per la ventola 2. Mascheratura / preparazione del substrato 3. Predisporre il materiale

4. Inserire |'anello di tenuta speciale 5. Rilavorare 6. Incorporare il bracciale piatto - Parte 1

7. Incorporare il bracciale piatto - Parte 2 8. Lavorazione finale 9. Pronti!
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L'INCORPORAZIONE - PASSO DOPO PASSO

5. Gully con pezzi formati in tessuto non tessuto (ad esempio Alsan 770 TX)

1. Gully 2. Mascheratura / preparazione del substrato 3. Predisporre il materiale

5. Rilavorare

7. Rilavorare 8. Rimuovere il nastro adesivo

Alternativa al fissaggio meccanico
Un'alternativa al fissaggio meccanico di guaine contro
lo scivolamento nella zona di connessione puo essere
I' uso di resine liquida .

PRATICO ALSAN SET TESSUTO

NON TESSUTO

pezzi stampati in tessuto non tessuto
fabbricati appositamente

"ALSAN FLEECE SET A
Rohrdurchdringung
ALSAN FLEECE 165 P

Se la striscia di copertura viene sostituita con plastica liquida su un
sottofondo adatto, il risultato & una finitura altamente resistente al
sottofondo, a bassa manutenzione e poco costosa, che resiste a forze
di trazione estreme nei test di laboratorio e impedisce lo scivolamento
della guaina bituminosa anche a temperature elevate.

L'estremita superiore dei collegamenti deve essere conservata in un
luogo a prova di pioggia. Ad es. tramite un profilato di serraggio. Se
questi sono esposti alle intemperie, devono essere fissati con elementi
di fissaggio resistenti alla corrosione. Quando si usano strisce tagliate
a croce con combinazioni di viti e tasselli, i fori vicino al bordo finale
sono inevitabili. Sui profilati di serraggio viene applicato un composto
sigillante nella zona superiore. Questo giunto sigillante ha lo scopo di
costruire un ponte tra il sottofondo verticale € il profilato di serraggio e
di proteggere il raccordo realizzato per evitare movimenti all'indietro.
In contrasto con I'uso di resine liquide, il sottofondo raramente viene
preparato bene a tale scopo, il che significa che in questo punto di
giunzione puo verificarsi un punto debole. A causa della loro durata
limitata, i giunti sigillanti devono essere riparati regolarmente.
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CREAZIONE DI SUPERFICI

La configurazione superficiale ha un
ruolo centrale nell'impermeabilizzazione
nel rivestimento con resine liquide.
Inserendo delle scaglie di ardesia

nella zona di collegamento, per
esempio, I'aspetto di una membrana
bituminosa puo essere perfettamente
abbinato e integrato armoniosamente
nell'immagine del paesaggio del tetto.




Con I'utilizzo di diversi granulati & possibile influenzare in maniera
mirata la superficie del rivestimento in maniera ottica e e in base alle
loro proprieta tecniche. La sabbia di quarzo essiccata a caldo in diverse
granulometrie consente di realizzare un grado di sicurezza antiscivolo
in base all'utilizzo previsto della pavimentazione.

Scegliendo il quarzo colorato e i prodotti DECO Mix in diverse composizioni
di colore, si pud variare non solo la resistenza allo scivolamento ma anche
il colore. Funzionalita, design ed estetica sono

praticamente illimitati.

Ardesia

Per I'adattamento
estetico a un'im-
permeabilizzazione
bituminosa esistente
e per migliorare le
proprieta meccaniche.

Quarzo

Per migliorare le
proprieta meccaniche
0 come ponte adesivo
per la struttura succes-
siva, come intonaco o
piastrelle di ceramica.

Colore di finitura
Per I'adattamento
estetico al substrato
esistente secondo
RAL e un leggero
miglioramento delle
proprieta meccaniche
e chimiche.

Protezione superficiale

La protezione delle aree di connessione contro i danni meccanici
menzionata nelle norme e nei regolamenti si riferisce prima di tutto a
tutti i tipi di connessioni che possono essere realizzate artigianalmente.
Uno sguardo pit attento alle differenze dei raccordi realizzati con guaine
in rotoli (bituminose o ad alto contenuto di polimeri) e quelle fatte con
plastica liquida rivela delle differenze. Le guaine in rotolo devono essere
fissate in modo permanente contro o scivolamento, per esempio con
un fissaggio meccanico. Questo non & necessario con le resine liquide,
poiché formano un legame sicuro con il substrato. Questa & anche

la ragione per cui qualsiasi danno meccanico puntuale non porta
necessariamente a un raccordo privo di tenuta.

Realizzazione della superficie | ALSAN RESINE LIQUIDE

Le resine liquide Alsan sono classificate P4 secondo i livelli di prestazione
di EAD 030350-00-0402. Questo & sinonimo di un carico utile
particolarmente elevato e di resistenza ai danni meccanici. Per questo
motivo, dal punto di vista di SOPREMA, si pud rinunciare a una protezione
supplementare del raccordo con piastre di copertura.

Tuttavia, se si desidera o si richiede una protezione aggiuntiva, la finitura
(PMMA) Alsan 970F pud essere applicata come protezione superficiale
leggera (strato calpestabile integrato nel sistema). Se le lamiere devono
essere installate per proteggere la connessione, raccomandiamo un
fissaggio non penetrante utilizzando lo stucco flessibile Alsan 074.
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Descrizione del prodotto:

ALSAN 770 TX e una resina impermeabilizzante
altamente flessibile, a indurimento rapido, che
serve a realizzare dettagli e raccordi su strutture in
elevazione.

Ambito d’'impiego

La resina impermeabilizzante ALSAN 770 TX viene
impiegata per realizzare raccordi e risvolti armati
senza fiamma nonché dettagli armati su strutture in
elevazione.

Caratteristiche

e ETAG 005 con marcatura CE

e Copertura dura Broof(T1)

e Vita utile: W3; carico utile: P1 - P4

e Zona climatica: M, S; inclinazione della
copertura: S1 - S4

* Temperatura di superficie: TL4/TH4

* Resistente alle radici secondo la procedura
di prova FLL

» Tissotropizzata per realizzare raccordi e
dettagli su superfici verticali

Condizioni per la lavorazione

Temperatura: min. 0 °C e max. 35 °C

Umidita dell'aria: max. 90%

La temperatura del sottofondo deve essere almeno
3 °C sopra il punto di rugiada durante la lavorazione
e l'indurimento.

Installare una ventilazione sufficiente negli ambienti
chiusi.

Lavorazione

Preparazione del sottofondo: prima
dell'applicazione, preparare il sottofondo, per
garantire che sia stabile e asciutto nonché privo di
sostanze che potrebbero ostacolare

l'aderenza.t ?

1 Consultare la “scheda tecnica 101 Preparazione dei
sottofondi”.

2 Consultare la “scheda tecnica 102 Trattamento
preliminare dei sottofondi".

Resina impermeabilizzante ALSAN 770 TX

Miscelazione: mescolare bene la resina prima
dell'uso. Versare la quantita necessaria in un
secchio di miscelazione pulito. Aggiungere una
percentuale di catalizzatore corrispondente alla
quantita di prodotto impiegata e mescolare
lentamente con un agitatore per almeno 2 minuti fino
a ottenere una massa omogenea.

Applicazione: con un rullo o un pennello. Si
consiglia di applicare ca. 2/3 di resina sotto
'armatura e 1/3 di resina «bagnato su bagnato»
sopra l'armatura. | sormonti devono essere larghi
almeno 5 cm. Applicare resina anche tra i sormonti.
Pulizia: durante le pause o al termine dei lavori,
pulire a fondo gli attrezzi con il detergente ALSAN
entro il tempo di lavorabilita.

Consumo
Per superfici piane e lisce: min. 2,5 kg/m?2

Dosaggio catalizzatore
Tabella per 10 kg di ALSAN 770 TX
Mescolare per almeno 2 minuti.

Catalizzatore Catalizzatore

Temi%eorétu ra Alsan CAT Alsan CAT

[9] [%]

0 600 6

5 400 4

10 400 4

5 200 2

20 200 2

25 200 2

35 150 15

Tempo di reazione a 23 °C

Tempo di lavorabilita: ca. 20 minuti

Resistente alla pioggia dopo ca. 30 minuti
Rivestibile dopo min. 45 minuti

Nessun tempo massimo di rivestibilita

Resistente alle sollecitazioni meccaniche dopo ca.
180 minuti

SOPREMA AG

Hardlistrasse 1-2 « 8957 Spreitenbach ¢ Svizzera
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Dati tecnici

Densita a 23 °C: 1,25 g/cm?3
Viscosita a 23 °C: 15000 mPas
Valore Sd: 9 m

Accessori
ALSAN Fleece
Alsan CAT

Formato di consegna
Fusto da 10 kg

Tonalita

RAL 7012

RAL 7035

RAL 7016*

RAL 7032*

*Non in deposito, termine di consegna su richiesta.

Magazzinaggio, trasporto e durata di
conservazione

Durata minima di conservazione di 12 mesi nella
confezione originale sigillata, conservata

in luogo fresco e asciutto, al riparo dal gelo. Evitare
I'esposizione alla radiazione solare diretta anche in
cantiere. | fusti aperti hanno una conservabilita a
magazzino limitata.

Avvertenze di pericolo e consigli per la sicurezza
Le informazioni rispettivamente valide sono riportate
sulla scheda tecnica. Adottare le necessarie misure
per la protezione delle persone. Codice GIS: RMA
10

Profili del prodotto | ALSAN RESINE LIQUIDE

Resina impermeabilizzante ALSAN 770 TX

Smaltimento

Il materiale indurito puo essere smaltito insieme ai
rifiuti di cantiere. | fusti e il materiale residuo vanno
smaltiti separatamente insieme ai rifiuti speciali.

Produttore/Stabilimento
SOPREMA GmbH / NL

Hof /Oberrossbach Mammutfeld 1,
D-56479 Oberrossbhach

Avvertenze

| dati forniti in questa scheda sono validi per il
prodotto corrispondente fornito da Soprema
Svizzera.

Si fa notare che i dati possono divergere da quelli
validi in altri Paesi.

| dati suindicati, in particolar modo i consigli sulla
lavorazione e sull'utilizzo dei nostri prodotti, sono
frutto delle nostre conoscenze ed esperienze in
normali casi di applicazione. Le informazioni sopra
riportate in merito all'applicazione dei prodotti
vengono fornite secondo scienza e coscienza. In
ultima istanza spetta tuttavia all'applicatore stabilire
I'idoneita del prodotto sulla base dei requisiti
oggettivi e delle condizioni sul posto. Con riserva di
modifiche necessarie al progresso tecnologico o al
miglioramento dei prodotti.

TDS-WPLEUO0015.b/IT-CH
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Descrizione del prodotto:

ALSAN FLASHING QUADRO é una resina
poliuretanica monocomponente, che serve a
realizzare dettagli e raccordi tra pavimentazioni e
strutture in elevazione in conformita alla norma
ETAG 005, in grado di soddisfare i criteri della
massima classe di resistenza.

Ambito d’'impiego

La resina impermeabilizzante ALSAN FLASHING
QUADRO viene impiegata per realizzare dettagli e
raccordi senza fiamma su sottofondi sensibili al
calore tra pavimentazioni e strutture in elevazione di
impermeabilizzazioni di coperture ed edifici.

Caratteristiche

e ETAG 005

e Vita utile: W3; carico utile: P1 - P4

e Zona climatica: M, S; inclinazione della
copertura: S1 - S4

»  Temperatura di superficie: TL4/TH4

¢ Monocomponente

* Facile lavorazione

* Contiene solvente

e Utilizzabile senza primer su legno, diversi
metalli, PVC rigido e sottofondi minerali

¢ Sulle membrane FPO/TPO si deve utilizzare
ALSAN 103

Condizioni per la lavorazione

Temperatura ambiente e/o del sottofondo: min 5 °C
e max 35 °C

Umidita sottofondi minerali:

max 5% in relazione alla massa

Umidita del legno: 16% in relazione al volume
Umidita dell'aria: max 80%

La temperatura del sottofondo deve essere almeno
3 °C sopra il punto di rugiada durante la lavorazione
e l'indurimento.

Lavorazione

Preparazione del sottofondo: rimuovere materiali
e sostanze che potrebbero ostacolare I'aderenza del
prodotto.*

1 Consultare la scheda tecnica 101 "Preparazione del
sottofondo".

ALSAN FLASHING QUADRO

Miscelazione: mescolare bene la resina prima
dell'uso.

Applicazione: con rullo o pennello. Si consiglia di
applicare ca. 2/3 di resina sotto I'armatura e 1/3 di
resina «bagnato su bagnato» sopra l'armatura. |
sormonti devono essere larghi almeno 5 cm.
Applicare resina anche tra i sormonti. ALSAN
FLASHING QUADRO non deve essere applicato a
pit di 5-10 mm sopra il vello.

Sistema: sistemi conformi alla norma ETAG 005:
Sistema 1: con ALSAN Fleece, categorie d'uso W3,
P4, TH4, TL4:

esecuzione con 3,0 kg/m?2 di ALSAN FLASHING
QUADRO.

Sistema 2: con ALSAN Fleece GF, categorie d'uso
W3, P4, TH4, TL4:

esecuzione con 2,0 kg/m2 di ALSAN FLASHING
QUADRO.

Pulizia: durante le pause o al termine dei lavori,
pulire a fondo gli attrezzi con il detergente ALSAN
entro il tempo di lavorabilita.

Consumo
Dipende dal sistema selezionato.

Tempo di reazione a 23 °C

Resistente alla pioggia dopo ca. 4 ore

Calpestabile dopo ca. 6 ore

Tempo massimo di rivestibilita di 72 ore; superato
questo tempo, trattare la superficie con il detergente
ALSAN.

Dati tecnici

Densita a 23 °C: 1,14 g/cm?

Viscosita a 23 °C: 7500 mPas
Percentuale non volatile: 85%
Durezza Shore A: 42

Permeabilita al vapore acqueo p: 8022
Sd (3,0 kg/m?2): 19,3 m

SOPREMA AG
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Accessori
ALSAN Fleece

Formato di consegna
Fusto da 5 kg

Tonalita

RAL 7012

RAL 7040

RAL 9002*

RAL 9011*

*Non in deposito, termine di consegna su richiesta.

Magazzinaggio, trasporto e durata di
conservazione

Durata minima di conservazione di 6 mesi nella
confezione originale sigillata, conservata

in luogo fresco e asciutto, al riparo dal gelo. Evitare
I'esposizione alla radiazione solare diretta anche in
cantiere.

| fusti aperti hanno una conservabilita a magazzino
limitata.

Avvertenze di pericolo e consigli per la sicurezza
Le informazioni rispettivamente valide sono riportate
sulla scheda tecnica.

Adottare le necessarie misure per la protezione delle
persone. Codice GIS: PU 50

Profili del prodotto | ALSAN RESINE LIQUIDE

ALSAN FLASHING QUADRO

Smaltimento

Il materiale indurito pud essere smaltito insieme ai
rifiuti di cantiere. | fusti e il materiale residuo vanno
smaltiti separatamente insieme ai rifiuti speciali.

Produttore/Stabilimento
SOPREMA GmbH / NL

Hof /Oberrossbach Mammutfeld 1,
D-56479 Oberrossbach

Avvertenze

| dati forniti in questa scheda sono validi per il
prodotto corrispondente fornito da Soprema
Svizzera. Si fa notare che i dati possono divergere
da quelli validi in altri Paesi.

| dati suindicati, in particolar modo i consigli sulla
lavorazione e sull'utilizzo dei nostri prodotti, sono
frutto delle nostre conoscenze ed esperienze in
normali casi di applicazione. Le informazioni sopra
riportate in merito all'applicazione dei prodotti
vengono fornite secondo scienza e coscienza. In
ultima istanza spetta tuttavia all'applicatore stabilire
I'idoneita del prodotto sulla base dei requisiti
oggettivi e delle condizioni sul posto. Con riserva di
modifiche necessarie al progresso tecnologico o al
miglioramento dei prodotti.

TDS-WPLEUO0003.b/IT-CH
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Descrizione del prodotto:

Alsan Flashing Neo & una miscela di resina
poliuretanica monocomponente per la realizzazione
di dettagli e raccordi tra le superfici orizzontali e
verticali, testata secondo le linee guida EAD
030350-00-0402 con la classe di sollecitazione piu
alta.

Ambito di impiego

Alsan Flashing Neo & una resina
impermeabilizzante per la realizzazione di dettagli e
raccordi senza I'impiego di fiamma su supporti
sensibili al calore tra le superfici orizzontali e
verticali per 'impermeabilizzazione delle coperture.

Proprieta

» Testata secondo la ETAG 005/ EAD
030350-00-0402

e Durata: W3; carico utile: P1-P4

e Zona climatica: M, S; inclinazione della
copertura: S1-S4

e Temperatura di superficie: TL4/TH4

e Monocomponente

e Semplice utilizzo

* Senza solventi, isocianati e plastificanti

e Minimo odore

e Viscosita regolata per i collegamenti

» Puo essere utilizzato senza primer* su
legno, fogli bituminosi ardesiati, metalli non
rivestiti e superfici minerali.

e Su tutte le superfici sintetiche deve essere
utilizzato ALSAN 103.

Condizioni di lavorazione

Temperatura del supporto o dell'ambiente: da min.
0 °C amax. 55 °C

Umidita delle superfici minerali: max. 5% w/w
Umidita del legno: 16% v/v

Umidita dell’aria: max 80%

Durante I'applicazione e 'indurimento, la
temperatura del supporto deve essere superiore di

Alsan Flashing Neo Resina

almeno 3 °C al punto rugiada.

Lavorazione

Preparazione del supporto: il supporto deve essere
privo di componenti non aderenti e di sostanze che
ne riducono I'aderenza.t

Miscelazione: mescolare accuratamente il
prodotto prima dell’'uso.

Applicazione: Alsan Flashing Neo deve essere
applicato con un rullo o un pennello idoneo. Come
regola generale, circa 2/3 della resina devono
essere applicati sotto il telo con tecnica alla prima,
mentre 1/3 deve essere applicato sopra il telo. Le
strisce del telo di rinforzo devono sovrapporsi per
almeno 5 cm. La resina deve essere applicata
anche tra gli strati del telo. Alsan Flashing Neo non
deve essere applicato per piu di 5-10 mm oltre il
supporto in tessuto.

Sistema:
sistema conforme: Linee guida EAD 030350-00-0402
con proprieta ALSAN Fleece: W3, P4, TH4, TL4

Alsan Alsan Alsan

Fleece 165 Fleece 110 Fleece GF
225

3,0 mm 2,7 mm 2,6 mm

3,5 kg/m? 3,2 kg/m? 2,5 kg/mz

p=1175 Y= 1348 p=1922

Pulizia: In caso di interruzione del lavoro e/o
al termine del lavoro, gli strumenti utilizzati
devono essere accuratamente puliti con i
detergenti ALSAN.

1 Consultare la nostra “Scheda tecnica 101 — Preparazione
del supporto”.

* Secondo le raccomandazioni del primer
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Consumo
Il consumo dipende dal sistema selezionato.

Tempo di reazione a 23 °C

Impermeabile alla pioggia:

circa 30 minuti; Calpestabile:

circa 6 ore

Tempo massimo per la rivestibilita: 24 ore, dopo le
quali la superficie deve essere preparata e trattata
con gli appositi detergenti ALSAN.

Dati tecnici

Densita a 23 °C: 1,42 g/cm?
Viscosita a 23 °C: 20500 mPas
Contenuto di solidi: 95,8%

A causa dell'alta reattivita del prodotto, in casi isolati
puo verificarsi la leggera formazione di pelle
all'interno del contenitore. Questo non influisce sulla
qualita o sulle caratteristiche tecniche finali del
prodotto.

Accessori
Alsan Fleece
Alsan 007
Alsan 103

Confezionamento
Latta da 5 kg

Colore
RAL 7012

Magazzinaggio, trasporto e durata di
conservazione

Nella confezione originale chiusa, non mescolata
e conservata in un luogo fresco, asciutto e al
riparo dal gelo, il materiale si conserva per
almeno 12 mesi. Evitare I'esposizione alle
radiazioni solari dirette anche in cantiere.

Una volta aperto il contenitore, il materiale ha una
conservabilita limitata.

Profili del prodotto | ALSAN RESINE LIQUIDE

Alsan Flashing Neo Resina

Avvertenze di pericolo e consigli per la
sicurezza

Le informazioni attualmente valide sono riportate
sulla scheda di sicurezza. Adottare le misure
necessarie per la protezione delle persone.
Codice GIS: RSP 20

Smaltimento

Lo smaltimento dei contenitori e degli imballaggi
vuoti viene effettuato in accordo con Interseroh. Le
informazioni attualmente valide sono riportate sulla
scheda di sicurezza.

Produttore/Stabilimento

SOPREMA SAS
14, rue de Saint-Nazair, 67025 Strasburgo

SOPREMA GmbH / NL Hof/Oberrossbach
Mammutfeld 1, D-56479 Oberrossbach

Avvertenza

I dati forniti in questa scheda sono validi per il
prodotto corrispondente fornito da Soprema
Deutschland. | dati possono differire da quelli validi
in altri Paesi.

| dati suindicati, in particolar modo i consigli sulla
lavorazione e sull'utilizzo dei nostri prodotti, si
basano sulle nostre conoscenze ed esperienze in
circostanze normali di applicazione.

Le informazioni sopra riportate in merito
all'applicazione dei prodotti vengono fornite
secondo scienza e coscienza. Spetta tuttavia
all’applicatore stabilire I'idoneita del prodotto sulla
base dei requisiti oggettivi e delle condizioni sul
posto. Con riserva di modifiche necessarie al
progresso tecnico o al miglioramento dei prodotti.
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Contattate il nostro ufficio ordini:
Tel.: +41 56 418 59 30

Chiedete del nostro reparto tecnico - Tel: +41 56 418 59 30

Troverete informazioni interessanti su oppure
A

SOPREMA

E-Mail: info@soprema.ch — www.soprema.ch
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