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Ambito d'impiego 
Prenofloor E 446 C Solapox AQ si è dimostrato per 
molti anni un rivestimento protettivo per carichi medi 
in magazzini, garage, locali di produzione, cantine, 
officine, ecc. 
Prenofloor E 446 C Solapox AQ è anche 
particolarmente adatto per: 

• Rivestimento protettivo ad olio in pozzetti di 
calcestruzzo. 

• Protezione antigelo di cordoni, zoccoli e 
cordoli di ponti 

• Rivestimento protettivo per pareti di 
tunnel/grotte facili da pulire 

 
Caratteristiche  

• Ecosensibile  
• Privo di solventi  
• Resistente ai plastificanti  
• Diffusibile  
• Con emissioni ridotte  
• Autolivellante  
• Mano di fondo e rivestimento  
• Massima adesione  
• Resistente all'abrasione  
• Resistente alle sostanze chimiche  
• Buona resistenza alla luce  
• Inodore  

 
Condizioni per la lavorazione 
Intervallo di temperatura: min. 15 °C fino a max. 25 °C 
Umidità dell'aria: min. 35% fino a max. 75%. 
Umidità del sottofondo: l'umidità del nucleo 
misurabile secondo il metodo CM non dovrebbe 
superare il 12%.  
L'umidità della superficie non dovrebbe superare il 
16% secondo Protimeter WME. 
La temperatura del sottofondo deve essere almeno 
3 °C sopra il punto di rugiada durante l'applicazione 
e l'indurimento. 
 

 
Lavorazione 
Preparazione del sottofondo: 
Il sottofondo deve essere uniforme, solido, pulito e 
privo di sostanze che riducono l'adesione. La forza 
adesiva deve superare in media > 1,5 N/ mm². I 
sottofondi estremamente lisci e densi devono essere 
irruviditi per ottenere l'adesione. Il pavimento da 
rivestire deve essere liscio. I colpi causati dalla 
spatola, crateri e altri bordi sporgenti portano 
rapidamente a grandi abrasioni, in quanto sporgono 
rispetto al resto del pavimento. La tecnica di 
levigatura appropriata deve essere adattata al 
risultato desiderato. Per rivestimenti semplici ed 
economici con Prenofloor E 446 C Solapox AQ è 
necessario che venga fatta almeno una levigatura 
pulita. La polvere risultante deve essere 
accuratamente rimossa per ottenere una buona 
adesione con il rivestimento. Quando si leviga con 
un platorello e una levigatrice monomotore, i denti in 
eccesso, i colpi della spazzola, ecc. non possono 
essere rimossi.  
Miscelazione: la resina e l'indurente vengono 
mescolati singolarmente. Questo è assolutamente 
necessario per i prelievi parziali, poiché dopo un 
lungo periodo di magazzinaggio non si può 
escludere un assestamento dei singoli componenti. 
Mescolare la resina e l'indurente nel rapporto di 
miscelazione appropriato per almeno 3 minuti con 
un agitatore meccanico. Per evitare problemi di 
indurimento, si raccomanda di rinvasare. 
Applicazione: 
Applicare Prenofloor E 446 C Solapox AQ in modo 
uniforme con un rullo di vernice e stendere. Per 
evitare i segni dei rulli, passare il rullo in modo 
irregolare. Calpestabile dopo 12 ore. 
2. strato: 
Applicare dopo 12 ore analogamente al 1. strato con 
rullo. La seconda mano e le successive hanno di 
solito un tempo di asciugatura leggermente più 
lunghe, poiché l'assorbimento del sottofondo è 

Descrizione del prodotto: 
Prenofloor E 446 C Solapox AQ è un rivestimento 
bicomponente a base di acqua, trasparente e privo 
di solventi che può essere applicato su tutti i 
sottofondi minerali. 
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saturato. Calpestabile dopo 12 ore. Completamente 
sollecitabile dopo ca. 5 giorni a +20°C.  
Durante l'applicazione bisogna ventilare in modo da 
garantire che da un lato non vi sia corrente d'aria, la 
quale porterebbe ad una rapida essiccazione, e 
dall'altro è necessario rimuovere l'acqua evaporante 
del rivestimento in resina epossidica. Se l'umidità 
dell'aria è troppo elevata durante l'applicazione, 
l'acqua che evapora si condensa sulla superficie e 
restano o si formano delle macchie durante 
l'indurimento e sono visibili solo in seguito 
Pulizia: in caso di interruzioni del lavoro o al termine 
dei lavori, l'utensile deve essere pulito a fondo con 
acqua entro il tempo di impiegabilità. 
 
Rapporto di miscelazione: 
Parte A (resina) : Parte B (indurente) = 1 : 1 
 
Consumo 
Ca. 0.200 kg/m²/verniciatura 
Minimo 2 x 0.200 kg/m² 
 
I valori di consumo riportati nelle schede tecniche 
sono valori indicativi. Questi si basano su condizioni 
ottimali come lo stato del sottofondo, l'assorbimento 
del sottofondo, la rugosità della superficie, ecc. I 
valori che si discostano da questi possono portare a 
maggiori quantità di consumo. Un consumo 
supplementare legato all'oggetto può verificarsi per i 
motivi sopra citati e per motivi specifici del colore, al 
fine di raggiungere il grado di copertura desiderato.  
 
Dati tecnici 

Peso specifico A+B 1.119 g/cm³ 
Parte specifica A 1.210 g/cm3 
Parte specifica B 1.010 g/cm3 
Tempo di impiegabilità 
a 20°C 

ca. 120 minuti 

Calpestabile a 20°C dopo ca. 12 ore 
Asciutto come polvere 
a 20°C 

dopo ca. 4 ore 

Completamente 
sollecitabile a 20°C 

dopo 5 giorni 

Viscosità A + B 140 mPas 
Viscosità A 440 mPas 
Viscosità B 250 mPas 

 
 
 
 

 
Formato di consegna 
Kit 6 kg 
Kit 12 kg 
Kit 20 kg 
 
Tonalità 
Trasparente 
 
Magazzinaggio, trasporto e durata di 
conservazione 
Proteggere dall'umidità. 12 mesi nel fusto originale 
in caso di conservazione in luogo fresco e asciutto. 
Le temperature oscillanti riducono la durata di 
conservazione. I fusti aperti devono essere utilizzati 
entro pochi giorni. 
 
Avvertenze di pericolo e consigli per la sicurezza 
Le informazioni attualmente valide si trovano nella 
scheda di sicurezza. 
 
Smaltimento 
Il materiale indurito può essere smaltito insieme ai 
rifiuti di cantiere. I fusti ed il materiale residuo vanno 
smaltiti separatamente insieme ai rifiuti speciali. 
 
Produttore/Stabilimento 
SOPREMA SAS 
14, rue de Saint-Nazaire 
67025 Strasburgo 
 
Avvertenze 
I dati forniti in questa scheda sono validi per il 
prodotto corrispondente fornito da Soprema AG. Si 
fa notare che i dati possono divergere da quelli validi 
in altri Paesi. 
I dati suindicati, in particolar modo i consigli sulla 
lavorazione e sull'utilizzo dei nostri prodotti, sono 
frutto delle nostre conoscenze ed esperienze in 
normali casi di applicazione. Le informazioni sopra 
riportate in merito all'applicazione dei prodotti 
vengono fornite secondo scienza e coscienza. In 
ultima istanza spetta tuttavia all'applicatore stabilire 
l'idoneità del prodotto sulla base dei requisiti 
oggettivi e delle condizioni sul posto. Con riserva di 
modifiche necessarie al progresso tecnologico o al 
miglioramento dei prodotti. 
 
 
 
 

 
 
 
 


