SOPREMA

Description du produit:

ALSAN PAS REPO 19 est une résine 2-composants, a
durcissement rapide et sans solvant a base d'ester
polyaspartique pour le pontage des joints. Un pontage
plat et durable des joints de mouvement peut étre réalisé
dans un court de délai.

Domaine d'application

ALSAN PAS REPO 19 est utilisé dans la réalisation de
joints de mouvement plats soumis a la charge des
véhicules de transport. Il convient, entre autres, aux
nouvelles constructions et a la rénovation de halls de
production et de logistique, de parkings et de transitions de
sections de batiment.

Propriétés
e 2-composants
e  dureté Shore 90-100
e prise rapide
e pratiquement inodore
e mis en ceuvre facile
e sans solvant
e traversable sans vibrations

Conditions de mise en ceuvre

Température du support et environnante: de mini -10 °C a
maxi +40 °C

Température du produit: +15 °C a +20 °C

Température de durcissement minimale: -10 ° C

Humidité des supports minéraux: maxi 6 % m/m

Humidité de I'air: maxi 95 %

Pendant la mise en oceuvre et le durcissement, la
température du support doit étre au moins supérieure de
3 °C au point de rosée.

La surface a traiter doit étre protégée contre les remontées
d'humidité (pression d'eau).

Mise en ceuvre

Préparation du support:

Le support doit étre préparé afin d'étre propre, sec, stable
et exempt de substances non adhérentes.!

Mélange:

Transférer la quantité correspondante de durcisseur
(comp. B) a larésine (comp. A) en remuant lentement avec
un mixeur (300-400 tpm) et mélanger pendant au moins
3 minutes jusqu'a obtention d'une consistance homogéne.
Transférer le mélange dans un seau de mélange propre et
mélanger soigneusement a nouveau (ne pas appliquer a
partir de I'emballage de distribution).

1 Voir "Instructions d'installation: Préparation du support".
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Application:

Appliquer le matériau mélangé uniformément sur la zone
de joint préparée avec un enduit d'imprégnation
(ALSAN PAS 110). Travailler par épaisseurs de 3 a 5 mm
(frais sur frais) pour éviter la formation de pores. Le
matériau doit étre appliqué 1 a 2 mm au-dessus du niveau
de finition. Le matériau superflu est éliminé avec une
meuleuse d'angle pour obtenir une transition plane.

En cas d'interruption de travail de plus de 24 heures, le
remplissage du joint frais doit étre saupoudré sur une
largeur minimale de 15 cm avec du sable de quartz séché
au feu granulométrie 0,40 - 0,80 mm. Avant de continuer le
travail, sauf dans le joint, la résine saupoudrée et durcie doit
étre rendue rugueuse avec une meuleuse d'angle avec un
plateau a lamelles, grain P24.

Nettoyage:

En cas d’interruption dans la phase de travail et une fois la
mise en coeuvre achevée, les outils doivent étre
soigneusement nettoyés avec le nettoyant ALSAN dans un
délai correspondant a la durée de vie en pot.

Consommation
+ 1,30 kg/dm3
La consommation peut varier en fonction de I'application.

Temps de réaction (21 °C ; h.r. 50 %)
Vie en pot: + 15 minutes

Résistance a la pluie: = 1 heure

Délai pour circuler/retraiter: + 3 heures

Caractéristiques techniques

Rapport de mélange: 63 parties de résine (comp. A);
37 parties de durcisseur (comp. B)

Teneur en matiéres solides: 100 %

Conditionnement
emballage A + B: 15 kg

Coloris
Comp A: gris (RAL 7045)
Comp B: incolore

SOPREMA se réserve de modifier sans préavis la composition et les conditions d’utilisation de ses matériaux donc subséquemment leur prix. En conséquence toute commande ne sera
acceptée qu’aux conditions et aux spécifications techniques en vigueur au jour de la réception de celle-ci.

Contact: www.soprema.com
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Stockage, transport et conservation

Dans son emballage d’origine non entamé, a I'état non
mélangé et stocké dans un endroit frais, sec et a I'abri du
gel, le matériau se conserve au moins 6 mois.

Eviter, également sur le chantier, d’exposer les bidons au
rayonnement direct du soleil. Une fois le récipient ouvert, le
matériau a une capacité réduite au stockage.

Risques et conseils de sécurité

Merci de consulter la fiche de données de sécurité pour
connaitre les informations en cours de validité.

Merci d’assurer la protection des personnes.

Gis code: RU 1

Elimination

Aprés durcissement, le matériau peut étre éliminé comme
les gravats. Le récipient et les restes de matériau non
durci doivent étre éliminés de la méme maniére que les
déchets spéciaux.
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Producteur/usine
SOPREMA SAS

14, rue de Saint-Nazaire
67025 Strasbourg
France

Remarques

Les informations du présent document s’appliquent au
produit correspondant et livré par Soprema. Merci de noter
qu’elles peuvent varier d’'un pays a l'autre.

Les indications ci-dessus, en particulier les propositions
pour la mise en ceuvre et l'utilisation de nos produits,
s’appuient sur nos connaissances et notre expérience en
situation standard. Les conseils en matiére d’application
sont fournis en toute bonne foi. La grande diversité des
contraintes liées a chaque ouvrage et des conditions
d’utilisation nécessite toutefois que la personne chargée de
la mise en ceuvre vérifie 'adéquation du produit au cas par
cas. Sous réserve de modification servant le progres
technique ou I'amélioration de nos produits.

SOPREMA se réserve de modifier sans préavis la composition et les conditions d’utilisation de ses matériaux donc subséquemment leur prix. En conséquence toute commande ne sera
acceptée qu’aux conditions et aux spécifications techniques en vigueur au jour de la réception de celle-ci.

Contact: www.soprema.com

2/2

TDS-NE-WPLEU0087.b/FR



