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Alla stora upptéickter sker oftast av en slump. Och &
1835 var det just slumpen som gjorde att den franske
kemisten Henri Regnault upptéckte polyvinylklorid,
vars mest kénda forkortning &r PVC (Poly Vinyl Klorid).
PVC &r en termoplast som anvandes for forsta gangen
1930, d& som rannor for byggnader, men det var efter
andra vérldskriget som termoplasten fick en plotslig
industriell utveckling.

Nu for tiden fillverkas PVC av ultramoderna
kemiforetag runt om hela vérlden. Olika
~Hillverkningsteknikerna for PVC har varit foremal for
omsorgsfulla studier under de senaste artiondena,
i synnerhet nér det kommer fill PVC-materialets
paverkan pa miljon och sékerheten for dem som
arbetar med materialet.

TPO (eller FPO), &r till skillnad.fran PVC-sammansatt
av termoplastiska polyolefiner. Forkortningen TPO
star for Termoplastisk POlyolefiner (eller Flexibel
Polyolefin).

De hir takdukama tillverkas med polypropylene
polymer och innehéller inte mijukgdrare. De har
en utmarkt resistens mot UV-strlar och kemiska
produkter.

PVC-takdukar gjorde sin entré inom tétskikissystem
i slutet av 1960-talet och tack vare deras tekniska
karaktarsdrag blev de losningen pa alltmer vaxande
konstruktionskrav. Dessa takdukar passar for alla
sorters underlag och lutningar.
Monteringsmetoderna kan variera:
. Ballasterade
. Limmade tak

Mekaniskt infastade tak

FLAG:s erfarenhet stréicker sig tillbaka till tiden d& PVC:s
vattentita takdukar introducerades pa marknaden.
FLAG (tidigare FLEXON ITALIANA) drar nytta av sina
samlade erfarenheter fran produktion och montering
av titskiktsdukar bade for arbeten under mark och for
hydraulikjobb. Ar 1963 bdrjade FLAG ta fram vattentita
system och sedan 1970 har vi vattentéta losningar for
byggnader.

Sedan dess har FLAG utvecklat och tagit fram innovativa
losningar-fiir-att uppfylla de olika tekniska krav som
finns pa den internationella marknaden.

FLAG & en foregangare inom anvéndningen
av vattentdta TPO-takdukar. Under 1990-talet
introducerade  FLAG polyolefiner (polyeten och
polypropen) i sitt produktionsspann.

De forsta monteringama forverkligades inom
hydraulikbranschen dér tusentals kvadratmeter har
lagts.

I slutet av 1990-talet borjar FLAG anvéinda nya polyefiner
som finns fillgdngliga pa marknaden, mer flexibla,
prakliska och latta att svetsa.

Tack vare dessa forsta lyckade erfarenheter, och tack
vare forskningsarbetet och utvecklingsresultaten som
uppnatts via ett samarbete med flera tillverkare inom
ramaterial kunde foretaget satta upp takduken som
snabbt blev ytskiktet FLAGON TPO.

Ar 2009 fillignades en helt ny produktionsiina at
FLAGON TPO, linje 3, en av de mest effektiva och ledande
i vériden.
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PVC CO-EXTRUDERING

Under den hér processen matas materialen fran varje enskild
batch (plastmassa, mjukgorare, stabiliserare, pigment m.m.) in
i en cylinderkammare.

Dér hettas de upp och pressas in i ett extruderingshuvud och
valsas sedan genom en kalender. Takdukens tjocklek justeras
automatiskt av en elektrisk kontroll nér extruderingshuvudet och
kalendern dppnas.

Sadant material ar en icke-armerad takduk med stor elasticitet
och stort motstand mot statisk och dynamisk punktering.

Med den har processen kan dven tvafargade takdukar med ett
signallager tillverkas.

Det ar ocksa mojligt att co-extrudera enskilda lager av homogent
material direkt pa ytan av armeringen, for att uppna en
forstarkt PVC (polyesterarmering) eller stabiliserad takduk (med
glasarmering).

EXTRUDERING

Detta &r en tillverkningsprocess som skapar vattentéta takdukar
dér armeringen blir en del av duken.

Processen breder ut en blandning av en trogflytande plastmassa
pa ett horisontellt underlag. Blandningen innehéller PVC,
mjukgorare, stabiliseringsmedel, pigment m.m. och utgér de
slutliga karaktarsdragen hos takduken.

Efter  extrudering stelnar  plastmassan genom en
framstallningsprocess som uppstar under upphettning.
Takdukarna som tillverkas genom extrudering ar pd sa vis
sammansatta av fyra lager med olika utformning och med en
polyesterarmering eller glasarmering mellan det andra och det
tredje lagret, precis i mitten.

Den har tillverkningsprocessen skapar en molekyldr bindning
mellan de fyra lagren och man far pa s vis fram en homogen
och flexibel duk. Denna kan kombineras med en fiberduk
pa undersidan av takduken (for renovering av gamla tak eller
limmade tak) eller méjliggor ldggning p& material som inte ar
kemiskt kompatibla med PVC-P.

Extruderingsprocessen kan aven gora tvafirgade takdukar med
ett signallager.

TPO CO-EXTRUDERING

Det exklusiva produktionssystemet som tagits fram av Flag for
den hér typen av takdukar faststéller en direkt co-extrudering
pa bada ytorna av armeringen. Detta garanterar en homogen
och stabil produkt med signallager.

Detta ar den viktigaste delen i den syntetiska takduken fréan
FLAGON TPO den kompletta omslutningen av armeringsnétet
inuti takduken.

FLAGON TPO:s takdukar ar armerade med polyesterarmering
och/eller stabiliserade med glasfiberarmering i enlighet med
monteringsbehoven och ar darfor alltid effektiv och estetiskt
perfekt.

Alla takdukar fran FLAGON TPO:s kollektion &r ftillverkade
genom co-extrudering och finns i en tvafirgad version med ett
signallager som gor det mojligt att tillverka en takduk med olika
egenskaper.

Takduken med signallager garanterar att hél eller revor pa den
upptacks direkt eftersom dessa kommer visa den underliggande
morka fargen.
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Avfallshantering av plastmaterial utfors huvudsakligen av:
+ godkand avfallsanlaggning

+ forbranningsanlaggning

+ éatervinningstation

GODKAND AVFALLSANLAGGNING

PVC

PVC-avfall haringen direkt miljopaverkan eftersom mikroorganismerna
i marken forstor de mjukgdrare som finns i produkterna, men angriper
inte polymerfraktionen som ar kemiskt neutral.

TPO

Hanteringen i en avfallsanlaggning och som utférs i enlighet med
gallande lagar i omradet utesluter alla miljérelaterade problem
eftersom rdmaterial och de fastmaterial som anvénds &r neutrala
och helt stabila. Mikroorganismerna i marken angriper inte
polymerens struktur.

Inte desto mindre &r avfallshanteringen i en anldggning det mest
miljévanliga séttet att behandla en TPO-takduk i slutet av dess
livslangd eftersom energin som fortfarande finns i takduken inte
kan tas tillvara.

=RING

PVC

Enligt nya regler maste anldggningar for avfallsforbranning vara
utrustade med energiatervinningssystem. Denna dtervinning sker
genom att termisk eller elektrisk energi utnyttjar virmeeffekten
som finns i avfallet. PVC, dven om det representerar endast
en liten méngd avfall, bidrar positivt till energitillforseln.
Varmeeffekten fran PVC &r mittemellan den fran papper och den
fran trd. Den storsta invandningen mot PVC handlar om att det
mojligtvis bildas dioxiner under forbrénningsprocessen .

Flera forsoksstudier har visat att bildandet av dioxin inte beror
pa PVC-materialet utan det &r vid forbranningen av organiska
material i ndrvaro av klor som dessa mikrofororeningsamnen
uppstar. Den totala klorhalten i MSW (fast kommunalt avfall)
ar, i ett genomsnitt under 1 % och &r frdmst hanforlig till andra
material som innehéller salter eller klor, sdsom organiska avfall,
papper, trd m.m. | moderna anldggningar for MSW-forbrénning
gors forbranningen i temperaturer som inte understiger
950° C och som har en efterbrannkammare som har en bred
sakerhetsmarginal och uppfyller forordningen om intaget av
mikrofororenandedmnen i luften.

TPO
ForbranningenavTPO-membranienmodernforbranningsanléggning
och i enlighet med gallande sékerhetsbestimmelser pavisar inga
problem for miljon. Pyrolysprocessen utvecklar gaser som inte &r
sérskilt fororenande for den omgivande atmosféren. Den oorganiska
fraktionen genomgar en oxidationsprocess och kan darfor, efter
lamplig neutralisering, deponeras pa en avfallsanlaggning utan att
miljon tar skada.

Bidraget fran en forbranningsanlaggning till energibalansen ar
positiv eftersom varmeeffekten fran polymermaterialets hoga
energinivaer utnyttjas. Neutralisering av forbranningsgaser och
fast avfall som harrdr fran pyrolys har natt hoga sékerhetsnivaer
bade vad géller forvaltningen av forbréanningsanléggning och for
att skydda miljon.

Forbranning rekommenderas sérskilt nar TPO-membranet &r
smutsigt eller fororenat av dmnen i luften.

3. ATERVINNING

PVC

Ur en teknisk synvinkel &r PVC ett av de enklaste plastmaterialen
att atervinna. Den mekaniska atervinningen ar enkel och har
ingen péverkan p& miljon. Nar takduken ar &tskild av olika
material skoljs PVC-duken, andra typer av avfall tas bort och
skars ner i flingor. Nu ar det atervunna PVC-materialet Klart for
att ateranvandas och pé sa vis behalla manga av sina fysiska och
mekaniska egenskaper oforandrade.

Efter en ytterligare tillsats kan materialet ateranvéndas genom den
tidigare beskrivnaomvandlingscykeln.|Flag produktionsanlaggningar
krossas och &terinfors allt restmaterial frn bland annat spillmaterial
och fargférandring i produktionscykeln.

N&r det galler &teranvdndning av EOL-produkter ar ett samarbete
mellan PVC-tillverkare, konverteringsforetag, PVC-atervinningsforetag,
anvéndare av PVC-produkter och reglerande myndigheter pa gang.
Deras syfte &r att dra upp en rad riktlinger for atervinningshanteringen.

For att bidra till den hér &teranvandningen och atervinningsprocessen
foljer FLAG det europeiska konsortiets foreskrift ROOFCOLLECT for
atervinning av vattentdta membran och ateranvandning av det vid
produktionen av skydds- och separationsskikt .
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TPO

Den mekaniska atervinningen har ingen paverkan pa miljon.
Produktionsavfallet ateranvénds for ndrvarande vid framstallningen
av membranen och ersatter delvis ramaterialen vilket bidrar till en
redan gynnsam miljébalans.

Nar TPO-membran &r uttjinade kan de latt &tervinnas, vilket motiverar
den nddvéndiga kostnaden av att samla in och behandla membranen
och den energi som gér &t for att &teranvanda dem.

Demdjligafororeningskéallorsomkommerfranatervinningsverksamheten
kan jamforas med dem som beskrivs i den traditionella produktionen.
Flags produktionsavdelning har redan utfort tester i syfte att tillverka
membran med sekundar funktion t.ex. skydds- eller separationsskikt.

Det hér valet beror p det faktum att den normala aldringsprocessen
hos polymerstrukturen och restprodukter fran reningsprocessen av
TPO-membran inte foreslar att de kan anvandas vid framstalining av
nya FLAGON TPO-membran.
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Flexibilitet vid laga temperaturer

Okanslig for temperaturvaxlingar

Hog mekanisk hallfasthet

Statisk hallfasthet och slagseghet

Uppfyller B ROOF T2

Brandtekniska egenskaper klassificering BROOF T3
(brandséker specialversion)

Motsténd mot rotgenomtrangning och mikroorganismer.
Ruttnar inte

UV-bestéandig

Tva standardfarger (RAL 7047 ljus gra och RAL 7012 mork
gra) och ett brett urval av farger (RAL-nyanser) pa forfragan
SILVER ART & COPPER ART exklusivt av FLAG

Ingen 6ppen laga vid applicering

Atervinningsbar

Sjalvslocknande

L&tt att svetsa

Léng livslangd

Flexibel vid l&ga temperaturer

1
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Lang livsldngd och bra egenskaper mot miljofororeningar
Utmérkta svetsegenskaper

Flexibilitet vid laga temperaturer

Kompatibel med de flesta isoleringsprodukter

Hog mekanisk héllfasthet

Statisk hallfasthet och slagseghet

Motsténd mot rotgenomtréngning och mikroorganismer
Ruttnar inte

Tva standardfarger (RAL 7047 ljus gré eller RAL 7012 mork
grd)

Sakerheten av en flamfri byggplats. Varmluftssvetsa eller
limma

Flagon TPO-takdukar har lang hallbarhet. Laboratorietester
(vid FLAG & LyondellBasell) forutspar ett liv 1angre an 25 &r
Byggnader med FLAGON TPO som monterades for mer dn
15 ar sedan visar inte nagra tecken pa aldrande i jimforelse
med dukens ursprungsskick

Den brittiska myndigheten BBA, (British Boards of
Agreement) utfardade ett intyg om dverensstdmmelse
(Certificate No 00/3750) for Flagon TPO (typ FLAGON EP/PR)
med en héllbarhet dver 25 &r

FLAGON TPO har tack vare sin flexibilitet med olika
byggnadsmaterial alltid harmoniserat med omgivande
byggnader och miljo

Dess motstand mot mikroorganismer och rétter gor den il
den perfekta losningen for grona tak

FLAGON TPO:s takdukar véger vid samma tjocklek 25 %
mindre &n PVC-takdukar och &r battre 6verensstimmande
med kriterier rekommenderade av HQE (High Environmental
Quality)
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FLAG COPPER ART och FLAG SILVER ART forenar traditionella material med modern teknik. Systemen &r vattentita
och enkla att montera samtidigt som de erbjuder samma snygga utseende som traditionella plattak och har
fordelarna av dagens teknik for vattentita tak.

COPPER

Profillisten &r gjord av samma material som takduken och darfor
far taket samma karaktdr som ett plattak.

,

Det patenterade tillverkningssystemet garanterar utseendemassigt
vardefulla egenskaper:

+ SILVER ART bevarar sin farg helt oférandrad 6ver tid.

+ COPPER ART utvecklar en patina nir den utsétts for vader,
vind och oxideringsprocessen, vilket gor att takdukens
farg andras frdn en metalliknande gulbrun farg till en
metalliknande morkbrun som pé traditionella koppartak

Resultatet &r ett system som &r latt att montera, s gott som
underhallsfritt, rostar inte och drabbas inte av kdldbryggor.

KARAKTARSDRAG FOR COPPER ART
OCH SILVER ART

Mycket hogt mekaniskt motstand
Stor brottdjning
Utmarkt motstand mot UV-stralning

Enkel att montera dven p& mer komplicerade
konstruktioner

Underhallsfri

Mycket lang livslangd
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SOPREMA STAR TILL TJANST !

Vill du komma i kontakt med en av vara
séljare?

Behdver du tekniskt rad for att 1agga
vara produkter?

Var vinlig att kontakta var kundtjénst
pa: +46-(0)8-64 635 00

Du hittar mer information pa:

www.soprema.\§:
=

b

SOPREMA AB - SOPREMA AS | Diabasgatan 12 A1 - 254 68 Helsingborg | Tel: 08 64 63 500 | info@soprema.se | www.soprema.se

SOPREMA lagger stort vérde pa kvalitet och arbetar foljaktligen enligt det internationellt erkdnda kvalitetssystemet ISO EN 9001:2008, i vilket systemet verifieras oberoende och certifieras.
SOPREMA forbehéller sig rétten att allteftersom kunskap och tekniker utvecklas dndra sammansattning och anvandarvillkor for sina produkter utan féregaende meddelande

CD0077.a_se-SE



