Réalisation des releves

Avant réalisations des relevés, les membranes de parties courantes sont toujours remontées de quelques centimetres sur les
reliefs et sont fixées en périphérie de la toiture et de toutes émergences au choix par :

e Pour les membranes armées d'un voile de verre (FLAGON® EP/PV, FLAGON® EP/PV-F ou FLAGON® SV, FLAGON® SFC)
- FLAGORAIL + FLAGOFIL TPO ou PVC

=> Soudure continue sur profil en tole colaminée fixé TPO ou PVC

e Pour les membranes armées d'une grille polyester (FLAGON® EP/PR, FLAGON® EP/PR-F ou FLAGON® SR, FLAGON®
SRF)
=> Fixation ponctuelle avec plaquettes de répartition 80 x 40
=> Serrage par un profil en tole colaminée TPO ou PVC ou autre
- FLAGORAIL + FLAGOFIL TPO ou PVC
=> Soudure continue sur profil en tole colaminée fixé TPO ou PVC
Les hauteurs de relevés sont celles prescrites par les normes DTU de la série 43 dans chaque cas. Les régles d'utilisation des
costieres métalliques selon ces normes DTU s’appliquent également. Un dispositif écartant les eaux de ruissellement conforme a
ces normes DTU est obligatoire en téte des relevés. Les releves sont généralement réalisés avec une membrane identique et de
méme composition a celle utilisée en partie courante sans renfort particulier, découpé dans un rouleau distinct.
Dans le cas de membrane feutrée en sous-face en partie courante, les relevés seront réalisés dans la membrane de méme
composition en version non feutrée :
TPO FLAGON® EP/PV-F - FLAGON® EP/PV PVC FLAGON® SFC - FLAGON® SV END

FLAGON® EP/PR-F > FLAGON® EP/PR FLAGON® SRF - FLAGON® SR END
La nature du support (réhabilitation) ou I'aspect du support (état de la magonnerie) peuvent justifier 'emploi d’une membrane
feutrée en sous-face ou la mise en ceuvre d’un écran de régularisation ou de séparation soit indépendant de type FLAG

GEOTEXTILE PET 300 ou auto-adhésif de type GEOSTICK 300. Les relevés recouvrent la partie courante par un talon de 10
cm au moins, soudés sur 3 cm dans le cas de soudure a air chaud .

Le relevé est en téte :

r Soit fixé mécaniquement en téte
par un profil de serrage a raison de
4 fixations/m pour les membranes
armées d'une grille de polyester.
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Points particuliers

REALISATION DES RELEVES

r Soit soudé en téte sur un profil

en t0le colaminée FLAGON®  béntos
TPO ou PVC de 5 cm — lui- ~ toeacer
méme fixé mécaniquement a
raison de 4 fixations/m pour les
membranes armées d’un voile
de verre.
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En plus de la fixation en téte, les relevés peuvent aussi étre collés en plein avec une colle contact FLEXOCOL TPO ou
FLEXOCOL V. Létanchéité au vent de la téte du relevé est renforcée par un joint au vent.

Dispositions particuliéres pour les relevés de hauteur > 50 ecm : La fixation mécanique en téte est complétée par un collage
en plein avec la colle contact FLEXOCGOL TPO ou FLEXOCOL V ou par une fixation mécanique intermédiaire. La feuille est fixée
en téte comme ci-dessus.

ANGLES ET COINS DES RELEVES

En finition, on utilise généralement des pieces spéciales préformées de méme composition que la membrane.
-> Angles de hauteur 95 mm -> Angles de hauteur 145 mm -> Angles ondulés & angles coniques

En variante a la mise en ceuvre des angles préfabriqués, il est possible de réaliser les angles sur chantier par la méthode dite du
« coin mouchoir». Cette méthode est utilisée pour les membranes fabriquées en teinte RAL au choix.
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I“ Cas de Pangle interne/rentrant

Partie courante : Poser le revétement
FLAGON® TPO ou PVG en partie
courante en le fixant au périmetre avec
une barre perforée.

Garder une distance de 15 cm de l'angle
et protéger la téte avec le JOINT ANTI-
POINGONNEMENT FLAG.

Relevé : En partant de 'aréte de I'angle,
coller une bande de FLAGON® TPO ou
PVC avec un excédent de 12 cm pour
la soudure successive du revétement
horizontal.
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Plier le matériau en excédant vers une  Fermer a l'air chaud la poche née de la
paroi. pliure en la soudant ensuite au rebord
vertical.

Pointer, pré-souder et souder. Effectuer  Pré-souder et souder le revers, en
la méme opération sur l'autre coté en  commencgant par la paroi verticale et en
prévoyant un double excédent (vertical et suivant la courbure.

horizontal) de 12 ¢cm. Arrondir I'aréte au

moyen de ciseaux. Pointer le revers en

partant de la surface horizontale jusqu’a

la surface verticale, ce qui entrainera la

formation d’une poche de matériau.

Plier le matériau en excédent a 45 °
en fermant la poche au moyen d'un
diffuseur d’air chaud.

Refermer le repli sur la paroi verticale
par pointage, pré-soudure et soudure.
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REALISATION DES RELEVES

[“ Cas de Pangle externe/sortant

Partie courante : Poser le revétement
FLAGON® TPO ou PVC en partie
courante en le fixant en périphérie avec
FLAGORAIL.

Garder une distance de 15 cm de 'angle
en protégeant la téte grace au JOINT
ANTI-POINGONNEMENT FLAG.

Pointer, pré-souder et souder la piéce

de FLAGON® TPO (FLAGON® EP/S)
ou PVC (FLAGON® CSL).

Relevé : Préparer la membrane pour le
relevé. Couper a la mesure nécessaire
avec un excédent minimum de 12 cm
pour le revers et la soudure a la surface
horizontale. Placer le revétement sur
une face de la paroi de l'angle externe
a revétir. Couper le matériau jusqu’au
sommet de I'angle.

Préparer un morceau de FLAGON® TPO
(FLAGON® EP/S) ou PVC (FLAGON®
CSL) 15/10°™. Arrondir la partie a
superposer sur laréte, en [étirant
ensuite en éventail.

Retourner le revétement étanche sur
l'autre paroi. Pointer, pré-souder et
souder le revétement des deux cOtés
sur la partie courante.

2 cm_\

E 2.cm

Placer la piece. La superposition
minimum sur les soudures horizontales
et sur l'aréte de I'angle doit étre de 2 cm.

Note : Nettoyer les surfaces a souder
en utilisant toujours un chiffon imbibé de
FLAGON® TPO CLEANER ou FLAGON®
PVC CLEANER.
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